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Os desafios

Otimizar os fluxos de trabalho
do projeto

@ Balanceamento dos orgamentos de
R <& operagcao e manutengao

Garantir qgue o processo seja seguro
e confiavel
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Integrado

Para diminuicao dos riscos

Controladores e E/S Rede RTU

Drives e Controles de Motores Monitoramento de Energia Dispositivos e Instrumentacao

Tecnologia de Parceiros
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Colaborativo

Para aumentar a eficiéncia

o)
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Seus resultados




Unity Application Generator

Linking Process Design and Automation Design

5 passos de Desenvolvimento

4 )

From process
design
to physical
model
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e Para Engenharia de Processo

1: Declare as funcoes de processo
para o modelo fisico do UAG

2: Escolha a biblioteca de objetos para
cada funcao de processo

e Para Engenharia de Automacéao

3: Desenvolva a arquitetura de
automacao no modelo topoldgico

4: Declare cada funcao de processo
para cada dispositivo de automacao

5: Geracao da aplicacao de forma
automatica



Modelagem do Processo

Padronizacao no desenvolvimento

Processo — P&ID UAG — Modelo Fisico

Da modelagem do
Processo ao
Modelo fisico

Criado pela Engenharia
de Processo

Baseado no padrao
ISA-88
(customizavel)
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Bibliotecas de Funcbes padronizadas

Modulo de Controle

Reflete as
necessidades do
Processo

)

vn adl -
= - g !

Funge de aplicao D

Criado pela engenharia
de Automacao e
Controle
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Elementos de biblioteca UAG (SCoD)
- N

Elementos de biblioteca com:
CLP

Logica de controle
Variaveis
Interconexdes
Intertravamentos
IHM / SCADA

e Simbolos
J e Telas de status
=="\'c e Controle

IIIIII

e Log, gréficos, alarmes, ...
e Documentacao
g . e Manuais
\E e Data Sheets

\_
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Arquitetura de Automacao

Equipamentos e Redes

Objetos de Automacao UAG: Modelo Topoldgico
Reflete as

necessidades do N
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Arquitetura de Automacao

Configuracao Integrada de Dispositivos

e Configuragédo de Rede UAG: Modelo Topoldgico

e Gerenciamento de enderecos para Ethernet e Modbus Plus  |Topoisgical mods
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Arquitetura de Automacao

Conecte o Mdédulo de Controle
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2 Site Topological kMaodel
EI- Hall EI eJ_I'I;] Metwork. Segments
=[5 PalpE thylenProduction . ~ e dfip ETHI
v Feactar D f d f i Routing Paths
B Foctn erina onde a tuncao £ B Data Servars
Storage_ Bulk 7 .
Storage_waste esta alocada:
Salvent
CleanlnFlace
oS8 CIP
n I:_Iillstllle_ltlnnlinlymn _____ a 1 - 140-CPS-124-00
= [;'SCBD'UF’?IL ool | LAY & O | - 0 2 140CPUS3414
""" otFillva [V ] @ 3-140-DAl-340-00
----- 2 EBotlewsi [1A01T] @ 4-140Da0-840-00
""" 2 BotPulP5501] @ 5 -140-AC1-030-00
----- 2 OvhdFilla [ASDoT] -0 E - 140-AC0-020-00
----- 2 ReflFlows [Ala01T] . | 7 - 140-EHC-105-00
----- 2 OvhdOutsa WaASD0T] . | 2 - 140-HLI-240-00
----- 2 Ovhdlesws [AlA01T] . 9 - 140-CRP-811-00
----- 2 CondCoolNa [WasDol] |] 10 - 140-KOE-F71-01
----- 2 HebSteamva [WASDOT] =0 FLCZ
----- 2 PreHtStrva [WasDO] - C L P =M Local
» ; o T oY [ S 1 - 140-CFS-124-00
=- u FﬁawMatenals S ' d d D d """ a Z2-140-CPU-524-14
B FAMATT - erviaor ae aagos | e g 3 - 140-DA1-340-00
T Y I S 4 - 140-DA0-840-00
E R AT 3 I H M ----- 0 5-140-4C00-030-00
S 18 R 1 " 2 R NS E - 140-4C0-020-00
- LItilit g
= _ "'\'f‘:cuum ----- 0 7-140-EHC-105-00
B Analyeer _ Redes ----- 0  =-140-HL-340-00
“Bpq Analpeer o -~ nNneJyceo 0 i d 9-140-CRP-211-00
£ SampPump[PSSOTT e g 10-140-NOE-F71-01
2 Rl [WASDOT] i T
2 RxZ[MasDil] MetFPartner_1_kdagelis

Schneider Electric - Industry Business - DGalletti — Aug 2010 13



Geracao da Aplicacao
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e Entrada unica para CLP e IHM

Base de dados sincronizada e
consistente para CLP e IHM

e Use e re-use objetos de aplicacao da
biblioteca

Apply process context by
parameterization

e (eracao incremental para CLP/IHM

Mapeamento global de recursos
Aplicagao do CLP (codigo, variaveis,
configuracao, comunicacao...)
Aplicagao da IHM (mimicos, padroes,
variaveis, atributos, alarmes...)

Gerenciamento da comunicacao
(Ethernet, MB+)
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Unity Application Generator

Ferramenta de software com foco no cliente

°°"§Zl"°”"‘2§'§ii§°‘ Procurement & e Reducao de custos e cronogramas de
— Ml projeto

_* R Stat of Design e Economia na implementacao do sistema
e e Reduz riscos e melhora o cronograma do

UAG Project Pro] eto

i UG Detaled Prowements e Reduz o “time to market” permitindo

esion g R LI retorno dos investimentos de forma

— o antecipada

Revien o O s ™ | @ Qualidade assegurada

e Melhora a qualidade do software.
e Melhora a manutencéao.

economize 20-39% e Melhoria continua do desempenho

no cronograma do projeto e Desenvolvimento padronizado e melhoria
sistematica

e Re-uso das boas praticas
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Hardware e Redes de Comunicacao

Controladores para Automacao de Processos e Redes de comunicacao
adequadas para os mais diversos tipos de aplicacao




Expansivel, integrado e colaborativo

p
* Servidor FTP para
download de dados
correntes e historicos

.

p
* Comunicacédo em
tempo-real com E/S locais
e remotos

-

p
* Vasta opcoes de
parceiros que fornecem

. modulos para o controlador

Tamanho
4 N ) )
uantum
Premium
>Controle de regulagéo >Controle de regulacdo >Controle de regulacao
>Blocos de fungao para >Blocos de fungao para >Servidor Web
controle de movimentagao controle de movimentacgao >Pesagem
>Contagem >Contagem >Alta Disponibilidade
>Servidor Web >Servidor Web >Seguranga
>Pesagem >Estampa de tempo
>Alta Disponibilidade >E/S de seguranca
Intrinseca
- NG J ificacd
) ) )

v

Programacao e configuracao utilizando um

unico pacote de software
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SoCollaborative

Engineering
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Entenda seu consumo de Energia

Medicao e monitoramento de Energia
Enterprise ERP System

e Solucdo basica que fornece uma
compreensao inicial do fluxo de energia

Plant

Process = Stem = iy

e Informacao de consumo de
eletricidade em sub-sistemas

Field

e Funcdes avancadas para armazenar
e registrar todos eventos na rede
elétrica

> Compreensao detalhada da
energia consumida na planta
permite aumentar a eficiéncia
com acgoes dedicadas
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Otimize seu consumo de energia

Enterprise ERP System
e Solucdes para Partida de Motores

Plant

e Variable speed drives (LV e MV)
para HVAC, bombas, ventiladores,
motores

Process = ftem

e Soft-starters Field

Impacto direto na eficiéncia de
motores e equipamentos que
garante economia de energia
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Defina a rede de comunicacao

e Acesso transparente as informacoes
e Desde o0 chao de fabrica até as redes corporativas

Ethernet — tem

e Baseado em Ethernet )
0 crescimento

e Interoperabilidade Global

. A mais rapido
e Investimento a prova de obsolescéncia dentre as redes
e Otimizados para cada aplicagdo industriais

e Menor custo total no projeto | 2 7 O/

e Integragao com outros protocolos CAGR de dispositivos
Ethernet até 2012*

*ARC Report 2008

#Modbus EtherNet/IP>>
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Topologias Ethernet

Ethernet Ethernet Ethernet Ethernet

H j:m Controller j:m Controller H I[m Controller hm Controller

i'-l Switch

i'-l Switch

e Ao utilizar Ethernet como a rede de E/S remotas vocé tem a liberdade para
escolher varios tipos de topologias que melhor se adaptam a necessidade da

sua aplicacao e a seu orcamento
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Instrumentacao de Campo

Ethernet

ﬂm controllcr e Suporte a todos os padr(”)es de
redes de campo para instrumentacao
de processos
e Profibus PA
e HART
e Fieldbus Foundation *

Profibus DP Profibus PA

] i ()
E m
s’ Foundation
‘ Fieldbus %
*CAPP partner offer
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Gerenciamento da Informacao

Ferramentas de Software adequadas para gerenciamento e
manipulacao de grandes volumes de dados




O conceito do Gerenciamento da Informacgao

De multiplas fontes e localidades sem perda de
informacao

Garante que o dado nao sera perdido, apagado
ou modificado por pessoal nao autorizado

Coleta de Dados

Armazenamento Seguro

Gerencie grande quantidade de informagao por

Gerenciamento dos Dados g
longos periodos de tempo

Calculos compostos, como média, variacao,
tempo ligado, tempo desligado, minimo, maximo,
etc...

Dados para Informacgao

Disponibiliza os dados para usuarios ou
aplicagoes corporativas

Apresentacao
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Coleta de dados

e Coleta de dados e
armazenamento centralizado de
toda planta

e Transferéncia de dados agendada
ou por demanda da planta para o
Historiador

e Sem perda de dados

e Multiplos sistemas SCADA
sistemas de controle, bases de
dados de terceiros e outros
dispositivos de sistema

e Padrao aberto: SQL, OPC, XML

Schneider Electric - Industry Business - DGalletti — Aug 2010
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-
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File based ar
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[OPC, S0AP, XML, CEW etc)
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SOAP, XML, CEY etc)

File based or
t

Dedicated connector
Supporting autorn atic backfill
of data

Third party applications &
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[SCADA, DCS, HCS)

FactoryCast HMI

Me

hodicon Controller via

|
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“ijeo Citect
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Armazenamento Seguro

e Armazenamento seguro em formato padronizado
e Feito em Microsoft SQL Server 2005
e Ferramenta de mercado, confiavel pelos profissionais de Tl

e Seguranca
e Integrada com Windows
e Uso comum

e Baixo custo de propriedade (TCO)
e Mantém o conhecimento em Base de Dados
e Ferramenta padrao de mercado
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Compressao de dados Historicos

e Compressao de Dados
e O Historiador somente armazena as mudancas
e Zona morta selecionavel por Tag

5.000 variaveis (analog) 50.000 variaveis (mix*)
e Amostragem de 5s e Amostragem de 5s
e 500 variacOoes/amostra e 1400 variagoes/amostra
e 11.25 Gb/Més e 29 Gb/Més
e 135 Gb/Ano e 340 Gb/Ano

*Mix: 80% digital (1% variacao), 20% Analog (10% variag¢ao)

Schneider Electric - Industry Business - DGalletti — Aug 2010
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Relatorios padronizados

isoct SCADA Staredard Repport Pack 2008 . 1.0.1059

e Relatérios padréao

Alarmes Desabilitados
Estatistica de Alarmes
Estado de Alarmes
Matriz de Alarmes

Horas de Funcionamento
Estatistica Numérica

Tag Calculado

Valor do Tag

Estatistica de Mensagens
Estado do Tag
Estatisticas Digitais

Number of alarms over a defined period

e Relatorios (EEMUA)
e Correlacido de Alarmes

° Contagem de Alarmes EEMUA's guide to the design, management and procurement of alarm
" systems - EEMUA Publication 191 - first published in 1999 and

e Frequéncia de Alarmes revised in 2007, has become recognised and followed the world over

e Alarmes Prioritarios as a reference publication in this area

e Alarmes Persistentes EEMUA - Engineering Equipment and Materials Users' Association
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Opcoes de Relatorios

e Propriedades

e Localizacao

e A localizacao do item pode ser
usada para filtrar os dados

e Propriedades

e As propriedades do tag no
SCADA estao disponiveis no
Historiador

e Permite adicao de propriedades
customizadas aos itens
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e Aplicacoes

e Horas de funcionamento por area

e Niveis de reservatérios
e Todos tags com unidade KwH

e Todos medidores de fluxo usados
para agua
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Opcoes de Relatorios

e Estatisticos

e Valores

e Primeiro, Ultimo, Maximo, Minimo,
Média, Total, Variacao, Estimativa

e Curva

e Maximo, Minimo, Média, Total,
Variacao, Estimativa

e Tempo

e Primeiro Maximo, Primeiro Minimo
e Frequencia

e On Count, Off Count, Change Count
e Duracao

e Tempo Ligado, Tempo Desligado
e Qualidade

e Mais ....
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e Aplicacoes

e Tabela resumo com méd/max/min
para variaveis

e Total de produtos usados por
batelada

e Fluxo de reservatdrio somente com
indicacao de nivel

e Calculos de Faturamento
e Horas de funcionamento
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Opcoes de Relatorios

e Intervalos e Aplicacoes

e Tempo e Divida seu relatério mensal em dias
e Qualquer intervalo em minutos, horas, e Divida sua sequencia por batelada e
dias... numero do passo

e Tags e Confirme os tempos das etapas de
e Analise individual ou em grupo uma batelada

e Estado dos Alarmes e Analise o efeito de um alarme no
e Mudanca de estado de um alarme sistema
especifico

e Sequencia

e Intervalos predefinidos de quaisquer
outros intervalos
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Historian Web Client

tility [PlantZNET] - Microsoft Internet Explorer

J File Edt View Favorites Tools  Help ‘

J Gpack + = - (D it | Qhsearch (G Favorites  CHistory ||%- =] -

J.ﬁ.c_ldress IE htkp: ffsyd-richardbail/Plank ZNET(PlantZMET  aspW CT=LIkliby&Section=utility
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472 Metwark Loading

“ S5 Mew Favorite | & save || Mew Favarite [1)

“ Refresh Data| [z Time-series -| T Events ~ 4 Snapshot » B Recordset - ‘ WebLinks = | Caopy Settings Parameters X

o

Time-series data - Line chart
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Event data - Pareto chart

B Packing Unit Motor 5 Low il

W Packing Unit Maotar 5 Overheated

O Pulping Machine 2 Mator 3 Low Qil

M Pulping Machine 2 Mator 4 Lo Oil

O Pulping Machine 2 wotor 4 Owerhesated
M Pulping Machine 1 hator 1 Owerhested
@ Pulping Machine 1 Mator 2 Low Oil

B Pulping Machine 2 Mator 3 Overhested
W Pulping Machine 1 hator 1 Lowe il

W Pulping Machine 1 hator 2 Owerhested

[

€]

l_ I_ |@ Trusted sites
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Beneficios

e Facil acesso aos dados para melhoria continua do processo
e Produza relatorios eficientes
e Troque informagdes com outros sistemas e aplicacoes

e Acesse as informacoes da planta de qualquer lugar para para tomada
rapida de decisoes

e Todos os dados em um s6 lugar facilita o gerenciamento e aumenta a
seguranca

e Solucao escalonavel para atender necessidades e custos
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Gerenciamento de Desempenho

Ferramenta para apoio as tomadas de decisdes através do
gerenciamento de informacoes industriais
MES - Manufacturing Execution System




Decisbes de Negocios em Tempo Real

e Ampla - Manufacturing Execution System — MES

e Gerenciamento Operacional

e Métricas

e Producéao

e Energia

e Qualidade —&“

e Downtime B [P—— ]
e Manutengao —— e 2l ...
e Conhecimento —
e Planejamento L@I £ 3
e Inventario =
e Custo - ﬁ% )

/4 start = @ © P Production Andlys

e Capacita o sistema a reduzir custos, aumentar a eficiéncia da producao,
desempenho e confiabilidade
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Métricas

e Indicadores de desempenho (KPlIs)
em tempo real

e Painel Digital de Métricas

e Customizavel para atender as
necessidades de cada usuario

e Facil de visualizar suas operacoes
e Graficos para medicdes de KPls

e DefinicOes de algoritmos em formato
livre para customizacdo completa dos
KPls
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Producao

e Gera uma imagem precisa da
producao através de log automatico em
tempo real de todas entradas e saidas
da planta

e Gerentes de Producéo e da Planta
podem analisar dinamicamente
situacdes de producéo via relatorios
drill-down
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e Minimiza tempo, erros e custos,
eliminando a necessidade de entrada
manual de dados aumentando a
confiabilidade
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Energia

e Reducao de custos com Energia

e Comparacdo do consumo para
diferentes fases do processo

e |dentificagdo do Consumo de
Energia durante tempo ocioso das B )
maquinas |
e |dentificagcao de desperdicios nas
sequencias de partida e/ou -
desligamento dos equipamentos
(ex: motor stress)

e Aumento da responsabilidade dos

operadores e . _
e Auxilia a criacdo de modelos para =i 1 L ﬂ

melhor consumo de energia

| nm |
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Qualidade

e Analisa, reporta e gerencia a
qualidade do produto durante seu
pProcesso

e Coleta dados qualitativos diretamente
do sistema de controle da producao ou
de sistemas externos

e Andlise dindmica de problemas de
qualidade através de relatoérios drill-
down

e Compare especificacoes pré
determinadas em tempo real

e Informacdes de qualidade também
podem ser analisadas por tipo de
produto
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Beneficios

e Eficiencia de producao otimizada para aumentar confiabilidade

e Aumento da utilizacao de recursos, reduzindo tempos de parada e
manutengdes nao programadas

e Melhora a qualidade e consisténcia da producéao
e Reduz perdas e atende metas de emissao de poluentes

e Acesso a dados da planta em tempo real pelos sistemas corporativos
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O conceito de um sistema

e Integra informacgoes da
planta com informacodes
corporativas

e Interfaces padroes para
sistema ERP

e Eficiente troca de
informacoes

e Beneficios

e Reducao do tempo para
tomada de decisoes

e Visdao completa do
desempenho do negocio
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Operacdo e Monitoramento

Automacdo de Processos

Dispositivos e Instrumentacdo
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Obrigado




