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"Uso de ferramentas de analise em tempo
real para melhoria da produtividade™

Marcelo Campos
Gerente de Contas
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Ambiente Empresarial Complexo

Escala Global
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Informacoes Operacionais em Tudo
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Situacao Tipica

» Perda de dados de eventos
= Indisponibilidade de equipamentos de
dados
» Qualidade dos dados baixa ou
desconhecida
= Dificuldade de colaboracao entre areas e
funcbes
= Sistemas de fabrica e negoécios separados

ILHAS DE
INFORMAGAO

DADOS

EQUIP.




O que é o PIMS?

PIMS: conjunto de programas baseado na arquitetura
Cliente  Servidor, projetado para automatizar
completamente a coleta, o armazenamento e a
apresentacao de informacoes da planta

Pl = Plant Information

Tambéem pode ser usado como ferramenta de integracao.
Uma conexao entre a base e os niveis gerenciais.



Sistema
Banco de Dados Qperacional

Enterprise Resource
Planning

Dados Corporativos

Relacional UNIX/WNT

HE
xxxxxxxx

Manufacturing Execution
System

Plant Information
Management Systerg

Dados de Produgao WNT/UNIX

Relacional/Temporal

Dados de Tempo Real

Proprietario Baixo WNT
Tempo de Acesso

SCADA +
CLP




Fluxo de dados =
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Laboratorio

\‘%isntrada manual El

Ferramentas Analiticas

- ACE
- Balanco de Massa

PI Server _ ERP

Fi“ iﬁ \%iLIMS

Interface node
(Aquisicao de dados)

Interface node =
(Aquisicao de dados) ﬂ

| Data Source
- (DCS, PLC, etc)

|| Data Source e
- (DCS, PLC, etc)




Fluxo de dados

— 560 interfaces padrao:
— PLC’s

— SDCD’s

— Scadas

— ERP’s

— LIMS

— Dados Manuais




O que ¢ um Tag?

e O TAG do PI é a designacao que recebem os dados
armazenados

e O TAG compila todos os dados que caracterizam um
evento. Podem ser numero, letras, sons, fotos, etc.

e Variaveis Analogicas
e Variaveis Discretas
e Textos na forma de Strings

e BLOBS — Bynary Large Objects que podem ser usados
para armazenar fotos, sons e outros tipos de dados

— Ex.: Medidas de Pressao
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Melhoria dos Investimentos em Tecnologia

Sistemas de

Automacao
e ABB

e Allen Bradley
e Bailey
Fisher-Rosemount
e GE
e Honeywell
e Intellution
e Measurex
e OPC
e Siemens
° Wonderware
e Yokogawa
e >370 Systems

w

Conectividade
em tempo real

a

ERP’s
e SAPR/
e JD Edwards
e MRO Maximo
e Indus Passport

Historiadores
e Honeywell PHD

e AspenTech
CIM21/IP.21

Wonderware iSQL

e Yokogawa
Exaquantum

=

£
Banco de Dados

Relacional
e Oracle

e Microsoft SQL
e |BM DB/2
e Any ODBC source
e Any OLEDB source
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Enterprise Platform

Lab Sys 2nd Control Sys

Stand Alone Sys
(packaging equip)

Systems
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Enterprise Platform

Cargill e PI: Concentrador de Informacoes

N N N

H T
Schedul ng OEE / Six Sigma Reportlng

V/AdA

1
Load/Unload Batch Control

X~ Sys Systems
=l i

2nd Control Sys Stand Alone Sys
(packaging equip)




Pl ProcessBook

e Pl ProcessBook: software que permite ao usuarios ,
construir e visualizar displays de processo, valores e
graficos.

‘ Pl - ProcessBook - PIDEMO21 _Plwf

JJ File Edit Wiew Insert Tools Draw Arange Window Help
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Examples

Customizing PlHProcessBook with Visual Basic
for Applications (VBA)

E: VBA Example

Ez Where to go for more examples...

flauyay |4 01 awoajas,

Pl Calculated Data Sets
E= Pl Expression Data Sets
E= Pl Summary Data Sets

Sample Display for Tutorial in User Guide
Bz My Display

sadwexy 4 pue




Pl DataLink

e Pl DataLink: Permite extrair dados do Pl diretamente para o Excel

¢ Microzoft Excel - Book2_xls
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1 |BatchlD Unit Product StartTime StopTime

2 |205 Reacteur ligquidel | 20-déc-99 11:55:15*

3 |222 Reacteur liquideb  20-dec-99 11:35:15 20-déc-99 11:45:15

4 239 Reacteur ligquided  20-dec-99 11:15:15 20-déc-99 11:25:15

5 |256 Feacteur liguide5s  20-déc-99 10:55:15 20-déc-899 11:05:15

B |273 Reacteur ligquided  20-dec-29 10:35:15 20-déc-99 10:45:15

7 |289 Reacteur ligquideS  20-dec-29 10:15:15 20-déc-99 10:25:15

8 |304 Reacteur liguideS  20-dec-99 09:55:15 20-déc-99 10:05:15 I !

g (313 Reacteur liguide3  20-déc-99 09:35:15 20-déc-99 09:45:15

10 | 332 Reacteur liquided  20-dec-99 09:15:15 20-déc-99 09:25:15

11 351 Reacteur ligquided  20-dec-99 03:55:15 20-déc-99 02:05:15
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Pl BatchView

Batch Comparisons

Start Time En
114305200

Batch ID
Unit: 11/30/2000 11:58

2| IR 11302000 6:54 11/30/20

Frudut:t: S|DR7TT 11/29/2000 23:18 11/30/20
D458 11/29/2000 14:19 11/29/200

Begin: j§ 11/28/2000 21:531 11/28/200
End: AL 11/28/2000 6:39 11/28/20
11/28/2000 4:.07 11/28/20

Tagname:

Pl Batch

Comparagao entre lotes

Shutdown Deg F
+TEMF

161.2 Deg F

< TEMP

74.0 Deg F

TeJ4Y R-402 BCPYEY

OB R-402 BCPA4S



Pl BatchView
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e Em tempo real

e Com dados
historicos

e De unidades
diferentes
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OSlsoft - Confianca

: Reconhecido lider global
Conhecimento Q e Posicdo dominante em marketing
. na indudstria mundial
: -
el +15.000 Instalacoes em Clientes

e Presente em mais que 1/3 das empresas de
manufatura da Fortune 500

Experiéncia " 425 Anos de Historia

E O e Fundada em 1980, +650 profissionais

e +500 Interfaces desenvolvidas
- e +110 paises

Parcerias Estratégicas
e Microsoft, SAP, Rockwell,
Emerson, Siemens, etc.

Reconhecimento 9

> US$220M Faturamento
e Mais de 20% investido em P&D




Calgary, Alberta

Altenstadt, Germany
OSlsoft, Inc oreal TOkyo, Japan
(AID) (OSilsoft)

®

Issaquah, WA

Montréal, Qué
San Leandro, CA ontréal, Québec

> Yardley, PA and Philadelphia, PA

Tokyo, Japan

Phoenix, AZ Mavfield Heights. OH ‘f (Yokogawa)
Houston and ayfle elg_’ s ;
Longview,TX \ Al Manama, Bahrain @

/@ Savannah, GA (MECA / EMI)

Naucalpan, México

Singapore o

KwaZulu, Natal, .
@ South Africa . Perth, Australia

. Existing 05/soft Support Centers
. Mew Osloft Support Centars

o Office / Support Centers . Exizting Delegated Support Centers .’
D Mew Delegatad Support Centars

@ OSlsoft Offices




Escalabilidade

2.000 a 50.000

Eventos —

1,000 a 40.000

10 Instalacoes Poucos

Licenciament

mpo de Leitu

Suporte




Conclusoes

e [nstalagao do Sistema Pl ja possibilitou mais de 1.000 projetos
bem sucedidos em clientes

e Otimizacao de ativos

e Reducao de custos e melhoria da qualidade

e Melhoria no gerenciamento de energia e agua
e Melhoria na rastreabilidade de dados

e Aumento substancial na colaboracao e coordenacao entre
funcoes através da unificacao de dados

e Rapida implementacao de estratégias operacionais
e Implementacao de aplicacoes utilizando dados em tempo real



Obrigado pela sua atencao !

¥

Marcelo Campos
Gerente de Contas

(11) 3053-5047

(11) 8199-8125
mcampos@osisoft.com
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