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SmartProcess

Solucoes para Automacao da Eficiéncia Energética

Ricardo Duran
Coordenador de Aplicacées Wireless

Tiago Pucca
Coordenador de Vendas
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Nosso Desafio

Otimizacao de
Soprador de
Fuligem

Otimizacao Otimizacao Otimizacao
da Combustao Economica da “Frota”

Otimizacao da
Reducao
Catalitica
Seletiva

Alerta de
Performance
Global

Otimizacao de Otimizacao da Otimizacao
Temperatura Resposta da de Leito
do Vapor Unidade Fluidizado

-
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Emerson Process Management

- SmartProcess”

Os nossos clientes enfrentam problemas dificeis

- Fabricantes lutam para melhorar a rentabilidade
dos seus negocios

- A compra e reposicao dos ativos da planta deve
ocorrer com custos reduzidos e justificativas de
ganhos de processo

- Novas instalacoes enfrentam o desafio de uma
forca de trabalho menos experiente

- = -
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Teoria de Operacao - Flow @

Medidor Corolis
_"'_.[ """

=R m=d=ar =

No Flow
Pickoff [inlet side) ickoff {inle |

[ »
Fickoft (aufict =ide] Pickoff {autlet) VF luido de processo

Tubo SS
. ) Revestimento P
Medidor Vértex /_
|

Medidor EletroMagnético

Eletrodos
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Aplicacoes para melhoria da
Eficiéncia Energética da Planta -

1. Vazédo do combustivel liquido para caldeiras e
turbinas

2. Vazao do combustivel gasoso para caldeiras,

turbinas e queimadores

Transferéncia de Custodia Gas Natural

Vazao de Vapor

Entrada de ar de arrefecimento para eficiéncia da

combustao

Vazao de Hidrogénio — Deteccao de vazamentos

Injecdo de agua para reducéo das emissdes de Nox

Controle de vazdes da area de utilidades

Controle da viscosidade do combustivel liquido

0. Medicédo da densidade do Gas para calculo do indice

de Wobbe

11. Vazéo de Slurry de Cal para dessulfurizacédo de

gases de combustao

oW

= OO N
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Vazao do combustivel liquido para |S\

caldeiras e turbinas

J—

Desafio: Prover
medicoes de vazao
precisas, robustas e
confiaveis.
Equipamentos devem
operar por longos
periodos de tempo com
pouca ou nenhuma
atencao.

Beneficios ao processo:

*Alta exatidao na medigao: permite a otimizacao do controle
de combustao

Alta rangeabilidade

«Sem rotina de manutencgao - savings $$$

« Sem rotina de calibragao - savings $$$

*Sem necessidades de trecho reto para instalacao $$$

- b

- SmartProcess”

Solucao: Coriolis Micro Motion série F

1 0.10 % de exatiddo na vazao massica de liquidos
1 0.15 % de exatidao na vazao volumétrica de
liquidos

1 0.001 g/cc de exatiddo densidade de liquidos

1 0.50 % de exatidao na vazao gases

-101 °C até +350 °C

316L Stainless Steel (100 bar)

Hastelloy C-22 (148 bar)

Invélucro Secundario

Drenavel

Instalacdo em linhas de diametros de 0.25” — 4”

&

EMERSON.
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Vazao do combustivel gasoso para \
O caldeiras, turbinas e queimadores EA/

Desafio: Equipamentos que propiciem
medicoes robustas, precisas e com alta
rangeabilidade na leitura da vazao de gas

Beneficios ao processo:

*Alta exatidao na medicao: permite a otimizagao
do controle de combustao

+Alta rangeabilidade

*Sem rotina de manutencgao - savings $$$

« Sem rotina de calibragao - savings $$$

*Sem necessidades de trecho reto para instalacao

$$$

- = -

SmartProcess

Solucédo: Coriolis Micro Motion Elite
(CMF)

1 0.05 % de exatiddo na vazdo massica de
liquidos

1 0.05 % de exatidao na vazao volumétrica de
liquidos

1 0.0002 g/cc de exatidao densidade de liquidos
1 0.35% de exatiddao na vazao gases

-204 °C até +350 °C

316L Stainless Steel (100 bar)

Hastelloy C-22 (148 bar)

Invélucro Secundario

Instalacdo em linhas de diametros de 1/16” - 12”

=
Ay, Ny
s
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Q Transferéncia de Custodia —

Gas Natural

IS
w=

Desafio: Medigcao exata e contiavel.
Equipamento certificado para operagoes de
transferéncia de custddia

Beneficios ao Processo:

Altissima exatidao — certeza de pagar apenas o0 que recebeu
+Altissima rangeabilidade — minimiza incertezas

«Calibracao rastreavel em campo — Meter Verification
*Homologado pelo INMETRO para transferéncia de custodia
«Sem rotina de manutencéo - savings $$$

« Sem rotina de calibragao - savings $$$

*Sem necessidades de trecho reto para instalacéo $$$

- b
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Solucéo: Coriolis Micro Motion Elite (CMF)
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O Vazao de Vapor 65\

J—

Desafio: Melhorar o balanco de Solucao: Vortex MTA
massa/energia e Eficiéncia do Ciclo
Térmico

e Calculo direto da vazao massica de
vapor

* Design patenteado: sem perdas

. 8

Beneficios ao Processo:
*Melhorar a eficiéncia do ciclo Térmico — Balanco de
massa (energia) exato.

» Melhorar o heat rate- reduzir a perda de condensado 8800 Mass Vortex
*Reducao de inventario e sobressalente na planta

» Compensacao de Temperatura

* Instalagéo em linhas de até 127

&
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Entrada de ar/agua de arrefecimento para eflc:lenc:lf \

O da combustao

wd

Desafio: Medicao com alta rangeabilidade de

agua/ar a alta pressao.

Coeficiente de Performance do Sistema
de arrefecimento: (COP) -> f (vazao
massica do refrigerante)

Beneficios ao Processo:

» Alta exatidao na medicao
+Alta rangeabilidade —
resultados confiaveis na
minima e maxima vazao
*Sem rotina de manutencéo -
savings $$$

» Sem rotina de calibracéo -
savings $$$

*Sem necessidades de trecho
reto para instalacao $3$$

- = -

SmartProcess

Solucao: Coriolis Micro Motion série F

+ 0.10 % de exatidao na vazao massica de liquidos
+ 0.15 % de exatidao na vazao volumétrica de
liquidos

+ 0.001 g/cc de exatiddo densidade de liquidos

+ 0.50 % de exatidao na vazao gases

-101 °C até +350 °C

316L Stainless Steel (100 bar)

Hastelloy C-22 (148 bar)

Invélucro Secundario

Drenavel
Instalagdo em linhas de didmetros de 0.25” — 4”
_—
~
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¢  Vazdo de Hidrogénio/ detecgdo (| A\

de vazamentos

Desafio: Deteccao de vazamento no sistema de
tubulagéo/medigéo do consumo de hidrogénio

%‘ ‘ |
e \
| |
| [N

s ;. :

Beneficios ao Processo:

+Alta exatidao — utilizada na deteccéo de
vazamento

Alta rangeabilidade — assegura exatidao em
baixas vazodes

*Dados de tendéncia de uso de Hidrogénio,
permitem agendamento pré-ativo de entregas.

- = -
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Solucéo: Coriolis Micro Motion Elite (CMF)

+ 0.05 % de exatidao na vazao massica de liquidos
1 0.05 % de exatidao na vazao volumétrica de
liquidos

1 0.0002 g/cc de exatidao densidade de liquidos

1 0.35% de exatiddo na vazao gases

-204 °C até +350 °C

316L Stainless Steel (100 bar)

Hastelloy C-22 (148 bar)

Invélucro Secundario

Instalagcdo em linhas de didmetros de 1/16” - 12”
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Q Injecao de agua para reducao das emissoes IS\

de NOx

J—

Desafio: Medigcao confiavel de injecao de agua

DI

Beneficios ao Processo:

+Alta exatidao— adiciona a
quantidade exata de 4gua na
tubulacdo de combustao
Alta rangeabilidade

*Sem rotina de manutencéo -
savings $$$

» Sem rotina de calibracéo -
savings $$$

*Sem necessidades de trecho
reto para instalacao $$$

- = =
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Solucédo: Coriolis Micro Motion série F

1 0.10 % de exatiddo na vazdo massica de
liquidos

1 0.15 % de exatidao na vazao volumétrica de
liquidos

1 0.001 g/cc de exatiddo densidade de liquidos
1 0.50 % de exatidao na vazao gases

-101 °C até +350 °C

316L Stainless Steel (100 bar)

Hastelloy C-22 (148 bar)

Invélucro Secundario

Drenavel

Instalacdo em linhas de diametros de 0.25” — 4”

&
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O Controle de vazoes da area de utilidades '|5\ /

Desafio: Maximizar ganhos com reducdo Solucao: Vortex, Magnético e Coriolis
de energia no bombeamento e

. , » Solucdes de medicao para linhas pequenas e grandes
conservacao de agua

» Non-intrusive technology measures multiphase liquids

e Y
e

8800 Vortex - Micro Motion F series
. Corpo e partes 8700 Magnetlco *0.1-0.2% exati’dét?
molhadas Inox 316 L * Passagem plena - Sem partes moveis
* 0.25- 0.5% exatidao

* Sensor Non-clog - Liners: PTFE, PFA, ETFE,
sImunidade a vibracoes Etc...

Beneficios ao Processo

*Reducao de custos de operagcdo e manutencao

*Longa vida util em aplicagdes Corrosivas

*Reduz o consumo de lama de cal e agua industrial em Lavadores de Gas de Combustao
* deteccao de vazamentos em tubulacoes subterraneas

S s

3
s

EMERSON.

- = -

- SmartProcess”



o Controle da Viscosidade do |5\
Combustivel Liquido =

Desafio: Ter a leitura online da viscosidade do

combustivel liquido

Beneficios ao Processo:

* Medigao de viscosidade on line permitindo o
controle preciso do loop - atomizagao

*Controle da viscosidade fornece melhores
resultados que o controle da temperatura

*Melhor controle = melhor combustao — menor
consumo de combustivel com menor emissao
atmosférica

- = =

- SmartProcess”

Solucéo: Densimetro/ Viscosimetro Micro
Motion 7829

® Exatidao na viscosidade:

+- 0.2 ¢St (0.5-10 cSt)

+-1 ¢St (10-100 cSt)

® Range de leitura: 0 — 100 cSt
Repetibilidade : +- .050% of reading
-14°C up to +200 °C

Garfos em inox 316L ou revestidos com

&

PFA &
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Q Vazao de Lama de Cal para
Dessulfurizacao de gases de combustao

Desafio: Medigao confiavel e exata em
ambiente e condi¢cdes agressivas

Beneficios ao Processo:
» Reducéo de consumo energético

no recirculo da lama e Solucao:
dimensionamento da bomba . Medidor Magnético 8700
« Otima performance do Principio de Operagéo
dessulfurizador » Baseado na Lei de Faraday
o 100% de acordo com as normas
EPA (Environmental Protection Caracteristicas:
Agency — USA) » Passagem plena, sem perda de carga
» Reducéo no consumo de lama e o Alta exatidao 0.15% to 0.25%
menor custo de inventario - Diversidade de revestimentos e
« Operacéo continua com fluidos eletrodos
abrasivos e ambientes » Diagndsticos avancados de processo
agressivos o Meter Verification
- = é
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(1sA)

C>Gas Density — Wobbe measurement ="

Desafio: Medi¢ao on line da densidade do gas

— indice Wobbe Solucéo: Micro Motion 3098
(/—:‘:;_" ‘.‘.i-—:

Beneficios ao Processo

] ° - : 0.1 %
*Fornece a densidade do gas on line e o Indice de Exatidao na densidade: +- 0.1 % do valor

Wobbe lido
Range: 0.1 — 3 Kg/m3

Repetibilidade : +- 0.02% do valor lido
-5°C até +50 °C

Pressao de referéncia: 1 — 7 bar
Vazao da amostra: 0.2 - 60 céec

.z . EMERSON.
..:. Sma rtProceSS Process Management

* Menor custos e medicdes mais rapidas que o
Cromatégrafo

* Medi¢des extremamente valiosas quando a
qualidade do combustivel pode variar rapidamente

- = =



f,ﬁ SMART
\ 4 METER
VERIFICATION

Meter Verification

— Processo Meter Verification

\\7 Input Tone
%~ Sensor Response

In H\ ' m LA
,1 i i i ‘ ‘
0.25 0.3 035 o

—
~
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Okay

N ISA)
Usando Metodo de Verificacao no Cam ;
Processo Meter Verification
@ SMART
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Notgay
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Seus lucros estao vazando com o vapor?

Conta de energia tipica de e AN ﬁ ’
uma planta: LY Y\ .
$20-30M / year 4 5 f £ <

De 5 a 10% dos custos com
energia sao perdidos em
vazamentos de purgadores

ROSEMOUNT EMERSON.



Purgadores com vazamento = $$$$

8.000- 10.000 # médido de purgadores em uma Petroquimica

8.000- 10.000
5-10%

400 = 5% do total de purgadores (8.000)

400

$10,424 gasto com a perda de combustivel por purgador

$10.424

$4.169.760 gasto com a perda de combustivel em todos

$4.169.760

Source: U.S. Department of Energy ."“

ROSEMOUNT EMERSON.



Caca a Economia de Energia

Reducao da perda de vapor
através de verificacoes
constantes de todos
purgadores criticos, com um
sistema simples de instalar
e dar manutencao.

ROSEMOUNT EMERSON.



Reducao dos Gastos com Energia atraves
da Monitoracao Online de Purgadores

O Transmissor Acustico Wireless Rosemount 708

» Fornece visibilidade em tempo-real dos purgadores criticos

» Fornece informacgoes que permitem que vocé tome decisdes corretas
» Facil instalacao e facil manutencao
» Tecnologia comprovada e facil uso

ROSEMOUNT EMERSON.
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Visibilidade em Tempo Real de Purgadores
Criticos

ot NewMainForm [':' =l ﬂ

Steaml.o/gié? ROSEMOUNT

Set Up | Monitering | Admin | About

All Devices | East Wing | West Wing | North Wing | Seuth Wing |

State Tag Monitor Tag Location Trap Type Pressure In  Pressure Out  Critical Temperature Dewice Model Device Type e
Monitoring device #2 |East Wing 2 | Float 500 psi 450 psi 17T Amstrong ST5700 | Acoustical Device

m

3 dx3 Monitoring device #3 |East Wing 3 | InwertedBucket | 500 psi 450 psi 535°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

ded Monitoring device #4 |East Wing 4 | Themostatic | 500 psi 450 psi 1256°C Amstrong STS700 | Acoustical Device g8

Status de
cada
purgador

5 x5 Monitoring device #5 |East Wing 5 | Orifice 500 psi 450 psi 1533°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

dxb Monitoring device #6 |East Wing & | PumpTrap 500 psi 450 psi 1067 °C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
7 7 Monitoring device &7 |East Wing 7 | BiMetal 500 psi 450 psi 1454 °C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
dxB Monitoring device #8 |East Wing 8 | Disc 500 psi 450 psi
] Monitoring device #9 |East Wing @ | Float 500 psi 450 psi

10 10 Monitoring device #10 | East Wing 10 | InwertedBucket | 500 psi 450 psi

115°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
1078 Amstrong STE700 | Acoustical Device
1278°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
26 Monitoring device 526 | West Wing 1 | Disc 500 psi 450 psi
Manitaring device #27 | West Wing 2

1M28<T Amstrong ST5700 | Acoustical Device
1822°T Amnatrong STE700 | AcoustizalDevice
1506 °C Amnstrong ST5700 | AcousticalDevice i

000000000000

HEEEEEEEEEEE S

Device State [NI v] Critical Devices Only
—

'+ Good | éCUId 11 @Blow'l'hru 5 % Saber O que Consertar
antes de ir a campo

Loss of Signal 3 7 Not Corfigured 0 x Out of Service 0
lrt ; L]

A

p Diferenciagao entre falha de
ROSEMOUNT purgador e equipamento EMERSON.



Informacao para Tomar Decisoes Corretas

ot NewMainForm E@g

Steaml.ogm? ROSEMOUNT

Set Up | Monitering | Admin | About

All Devices | East Wing | West Wing | North Wing | Seuth Wing |

State  Key Tag Monitor Tag Location Trap Type Pressure In  Pressure Out  Critical Temperature Dewice Model Device Type -
Monitoring device #1 | East Wing 1 i i i . Amstrong STS700  AcousticalDevice

5002 Monitoring device #2 |East Wing 2 | Float 500 psi 450 psi 17T Amstrong ST5700 | Acoustical Device

m

5003 Monitoring device #3 |East Wing 3 | InwertedBucket | 500 psi 450 psi 535°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

5004 ded Monitoring device #4 |East Wing 4 | Themostatic | 500 psi 450 psi 1256°C Amstrong STS700 | Acoustical Device g8

5005 x5 Monitoring device #5 |East Wing 5 | Orifice 500 psi 450 psi 1533°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

5006 dxb Monitoring device #6 |East Wing & | PumpTrap 500 psi 450 psi 1067 °C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

EEEHEEEEEEEE

(]
o
[ ]
L+
o
[ ]
L)
@ o2 o
[ ]
(%)
[ )
)
—

5007 7 Monitoring device &7 |East Wing 7 | BiMetal 500 psi 450 psi 1454 °C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
Monitoring device #8 |East Wing 8 | Disc 500 psi 450 psi 115°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device

5009 ] Monitoring device #9 |East Wing @ | Float 500 psi 450 psi 1078 Amstrong STE700 | Acoustical Device
5010 10 Monitoring device #10 | East Wing 10 | InwertedBucket | 500 psi 450 psi 1278°C Amstrong ST5700 | Acoustical Device
5026 26 Monitoring device 526 | West Wing 1 | Disc 500 psi 450 psi 1M28<T Amstrong ST5700 | Acoustical Device
5027 a7 Manitoring deviee #27 | West Wing 2 | Flaat 500 psi 450 psi 1822°T Amnatrong STE700 | AcoustizalDevice

5 *#MM“EE@E °C Amstrong ST5700 | AcousticalDevice i

Device State [NI v] Critical Devices Only
a Good 1 Cold 11 6 Blow Thu 5
.f’\
f@ Loss of Signal 3 Mot Corfigured 0 x Out of Service 0

\

—
_ \ Saber onde focar sua ¥
ROSEMOUNT atencéo e poder priorizar EM ER_SON

eme 1t

FIroc 5%

seus purgadores rocess Manage



Instalacao e Manutencao Faceis e Rapidas

Instalacao flexivel, rapida e facil
Nao requer treinamento

Equipamentos nao intrusivos que utilizam
abracadeiras de aco-inox

Carcaca de resina de engenharia com formato
pequeno de baixo peso que pode ser instalado
em locais apertados, ambientes agressivos e
areas classificadas

Nao Instrusivo
Preso por abracadeiras a tubulacao: sem cortes
Sem paradas ou riscos ao processo

s
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Tecnologia Comprovada — Facil de Usar

Facilidade para instalar, configurar e comissionar

3,
Y 4 4

v 4

Simple tools for field mounting Same configuration practices as HART

Sem inspec¢des periddicas
Autonomia de bateria de até 10 anos (atualizacao de 1min)

Carcaca em resina de engenharia que € intrinsecamente segura, a prova de
tempo e resistente a atagues quimicos

s
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Visibilidade em tempo real de purgadores

Sistema Smart Wireless

Monitore purgadores pela planta, mesmo 1EC

em locais remotos e de dificil acesso 2
Confiabilidade = 99% Wireless i AR T
Trabalha em redes WirelessHART®

existentes

1.
Steamlngié‘/ e —

s
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Pare de se preocupar com inspecoes
periodicas de seus purgadores

Investimento Unico
Economiza as taxas periodicas
Elimina as inspecdes manuais que demandam tempo
Evita as dificuldades e riscos em contratar terceiros
Investimento que pode ser expandido

AMS

ROSEMOUNT EMERSON



Instalacao e Manutencao Facil e Rapida

Sistema Smart Wireless
Varios instrumentos em modo online
Dados encriptografados com base em padroes

Técnicas de anti-jamming, autenticacao,
verificacao e gerenciamento de senha

Interface amigavel
Configuracao simples “drag&drop”

AMS Wireless SNAP-ON
Planejamento das redes wireless
Possibilidade de importar imagens da planta
Funcao “drag&drop” dos equipamentos
Verificacao das boas praticas em modo online

ROSEMOUNT EMERSON.



Tecnologia Comprovada — Facil de Usar

2100+ +580,000,000
Plantas que utilizam a tecnologia IEC 62591 Horas de operacao
(WirelessHART)

ROSEMOUNT Mais de 4.100 técnicos treinados EMERSON.

para dar suporte aos clientes




Caca a Economia de Energia

Reducao da perda de vapor
através de verificacoes
constantes de todos
purgadores criticos, com um
sistema simples de instalar
e dar manutencao.

ROSEMOUNT EMERSON.



Nao deixe 0 seu

L

Menos custo, menos emissoes e maior confiabilidade... simultineamente, com DeltaV em Portugués

Lancamento da nova tecnologia de eficiéncia energética
Lancamento do DeltaV série 11 em Portugués

Dia 06 de Marcgo
das 14h 4s 20h

Hotel Sheraton WTC X
Ay, Hﬁl:-'ﬁ'ﬂ'!r Un{du 12.55%9 é 1

Brooklin Novo - Sdo Paulo
Juliana.Sanches@Emenon.com - #55 15 3238.3587 Process Management




Obrigado!

Ricardo Duran

Ricardo.Duran@Emerson.com
(15) 9124-0548

Tiago Pucca

Tiago.Araujo@Emerson.com
(15) 9155-1261
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