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Schneider Electric

A Schneider Electric é especialista global em
gestao de energia e automacéao.

Com receita de 25 bilhdes de euros em 2014,
nossos 170 mil funcionarios atendem clientes em
mais de 100 paises, ajudando-os na gestao e
processos de energia, a fim de que seja segura,
confiavel, eficiente e sustentavel.
Life Is ®On

Desde interruptores até sistemas operacionais
complexos, a Schneider Electric tem tecnologia,
software e servicos que melhoram a forma como
0S NOSSOS clientes gerenciam e automatizam suas
operacoes.

Nossas tecnologias remodelardo industrias,
transformarao cidades e enriguecerdo vidas.

Para a Schneider Electric, isso é Life is On.
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Agenda

* Visao Estratéegica: Mobilidade na Industria / Cases
« Aplicacao de Mobilidade em Saneamento

e Solucao de Mobilidade Schneider-Electric

e Concluséo - Resumindo Conceitos e Beneficios

e (Caso de Sucesso em Saneamento (Video)
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Visao estratégica de Mobilidade na Indus
Potencializando 0s usuarios

Relatérios: Andlises:

» Répida Configurac » Acesso a dashboards EMI

* Relatorios de concientizagéo * Analise Avancada

* Répida Analise * VisualizagOes Personalizadas

Tarefas em Real-Time e Colaboracéao :

» Definicdo e execucao de procedimentos

* Geracao de Alertas nas tarefas em Real-time

» Estruturar e mobilizar qg. Info a partir do chao de fabrica

&

1y

Rotas Operacionais e Inspecao (tarefas) Planejadas:
» Apoio a Exceléncia Operacional e Melhores Praticas
* Otimizac&o e agendamento das Rondas

* Coleta de dados online e Offline

Controle e Visualizagao

* Perminte intervengdes remotas

* Funcionalidade total da IHM

* Remote Desktop Services via Browser
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Uso de Mobilidade na Industria
UMA NOVA JORNADA GESTAO ATIVOS
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\ Maior Eficiéncia nas Atividades Manutencao:

Muitas empresas detectaram que eles podem reduzir e muito
as requisi¢cbes de manutencao periddicas, ja que agora 0s
operadores estao armados com tecnologia de mobilidade que
lhes permite identificar, atuar nos problemas com fluxos e
workflows proprios e bem definidos e reportar problemas e
acoes tomadas em campo, conceitos que pertencem a
disciplina de manutencao baseada em condicoes e agora
tambéem conhecida por ODR (Operator Driven Reliability ou
Confiabilidade Gerida pelo Operador).



Uso de Mobilidade na Industria

e Centrado na linha de producao.

 Rondas de coleta de dados de
Processo.

g * Rondas de confiabilidade de
¥ equipamentos.

* VerificagcOes de integridade mecanica.
@ * Apontamentos Manuais.
» Coleta de Amostras de qualidade.

 Rondas de saude, seguranca e meio
ambiente (SMS)

e Treinamento Operacional
Muitas das necessidades dos processos dos usuarios sao iguais
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ExxonMobil e

Refinaria da Asia reporta

- ExxonMobil afirma que solucdes 88% de reducao em

moveis sdo ideais para implantacdo de EESESG < " WEUESEELEIIESIE
, .- ) - , .= primeiro ano,
melhores praticas na organizagao. #-w. B representando economias

o . de $500,000
. Disciplinas Aplicadas -

- Inspecdes de Seguranca _ _
. It Refinaria da California
- Inspecdes de Processos il A reporta 66% de reduco
: ~ i « R nos custos de substituicao
- Rotinas de Manutengao de selos de ativos
- Notas de Manutencao
- Check List de Ativos
Refinaria na Inglaterra

- Lista de Verificacao de & reporta $175,000 de

meio-ambiente i | 24 reducdo de custos de
- manutencéo
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+Referéncias

"Os custos de manutencao de 3 complexos localizados no
Texas diminuiram US$ 86.818 por més (na meédia) desde a
introducao da Solucéo Movel*

3¢ VALERO ENERGY CORPORATION

"Programa de manutencéo Total de equipamentos
produtivos (TPEM) do Parque Shell inclui confiabilidade
centrada em manutencao (RCM) usando Mobilidade . Os
objetivos do TPEM foram reduzir os custos de
manutencdo em US$ 20k por ano, reduzir perdas de
disponibilidade de funcionamento em US$ 90k anualmente
por falha do equipamento e atingir mais que um ROI de
US$ 300k . Nossa implantacao RCM com mobilidade
mereceu uma boa parte do credito. “

Refining LP  de trabalho relacionados diretamente com incidentes
identificados com a utilizacao de mobilidade em campo
com 90 % melhorias no MTBF de Bombas.
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Caracteristicas Importantes de Solucdes Mdveis

para a Industria Saneamento segundo AWWA Opflow

Confiabilidade
 Uma abordagem baseada na condicdo melhora a confiabilidade de ativos.

« Conectividade ajuda a trazer visibilidade para dados criticos dos ativos.

®* |« O fortalecimento da capacidade de execucao do trabalho em campo com
utilizacéo de tecnologias moveis podem ajudar na confiabilidade dos ativos na

unidade. o it
[ ]
e | Acessibilidade
e Saber, ou seja, ter acesso a salude dos ativos é vital no controle de custos. B“.E
« O fortalecimento da capacidade de execugao dos trabalhos em campo com IPUTING
° utilizacéo de tecnologias méveis podem ajudar a conduzir para baixo os custos  |CTIVITY

de manutencao OPEX.

Conformidade

 Armazenamento e coleta de dados eletrénicos oferece suporte a conformidade.

* Relatorios configuraveis para aliviar o fardo de conformidade.

« Atividades executadas em campo com dispositivos moveis podem facilmente ser
rastreadas e documentadas.

Confiabilidade Acessibilidade Conformidade
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Uso de Solucao Mobilidade em Ativos

Ronda Operacional e/ou Manutencéao

* Qual ativo preciso inspecionar hoje?

e Quais itens e quando preciso verificar?

e Jatem alguma nota de manutencéo aberta?
« Como posso saber...?

e Quais sao 0s passos?

Encontrei uma situacao anormal
e Quais sao os limites?

e Qual é o historico deste ativo?
« O que eu faco agora?

Garantir gue Procedimentos Sejam Seguido<

Melhores Praticas Executadas ~
Sem Variabilidade ou Subjetividade
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Fluxo dos Processos Integrados co
solucoes moveis

Administrac&o do Sistema Super Usuarios Operadores de Campo

Controle de Usuarios, HandHelds,
Configuracdes do Sistema

Controle de Versdes e Agendamento Coleta de Dados das Rondas
Procedimentos

Integracao
Corporativa Tl e
TA

e vt e apae G b
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Gestéao Superviséo
EAM/CMMS
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Rotina Operacional Tipica
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Notas de Anomalias de Manutencdo no |

As Ultimas Notas s&o puxadas do

ERP e apresentadas no dis

positivo

O operador podera inspecionar o

conteddo da Nota existente

O operador podera criar uma Nota

nova pelo Dispositivo

As listas sao puxadas do ERP

8.
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4
Tools (|5 X {3 v

Localizac&o Funcional
Numero do Equipamento
Tipo

Prioridade

Texto Curto

Indicador de Quebra

Data de insercao

Data de requisitada para
inicio

Data de requisitada para fim
Data/hora da ocorréncia
Caodigos de partes
Caodigo/Texto de Falha
Caodigo/Texto de Causa
Nome do requisitante

Nome do operador

Numero do Centro de Custo

Estado /



Fluxo Integracao com ERP - Manutenca
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O gue e o IntelaTrac (em definicdo do usuério

After evaluating available technolo-
gies, IntelaTrac from SAT Corp., Hous-
ton, TX (www.sat-corp.com), was cho-
sen. IntelaTrac 1s industry workflow
automation software used on rugged
mobile handheld devices. The software
aligned with management’s vision for a
tool that crosses all disciplines and col-
lects data for analy-
sis—ITom operations
L0 maintenance, en-
vironmental, and turn-
arounds. As a bonus,
the software leveraged
existing legacy soft-
ware systems includ-
ing the Aspen process
historian and SAP.

MAINTENANCE TECHNOLOGY/FEBRUARY 2003

By James R. Cesarini, Valero Energy Corp.
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“Aplicacao industrial de
automacao de workflow para
uso em dispositivos moveis
robustos.”

“Alinhado com a visao da
gerencia para uma ferramenta
gue atravessa todas as
disciplinas e coleta dados para
analise — desde operacoes até
manutencao, ambiental e
paradas.”

“De guebra, integra aplicacoes
existentes como IP.21 e SAP.”

_



IntelaTrac na Industria

Qual é o foco do IntelaTrac...

B 5 46357 © Orientacdo na execucao de procedimentos
AT o | de campo atraves de um coletor de dados

Aszet: PLO3-01-3143-17-PUPUSSS

= oaLict Tove - movel robusto em ativos normalmente

P Bottom Level (bolts in gauge| |

3 eco ol localizados em ambiente de producao ou em

- Al Belts In Good Order on O

*%g locais dispersos geograficamente.
oo Ctatus

E% 33 East Side of Control Roory Tarefas de Operagao ’ |nspegéo ’
S s w15 | Manutencdo (EAM) e SMS

Suportar planejamentos/Agendamentos de
coleta de dados

Coleta de dados Online ou Offline

Coleta de dados atraves de dispositivos
periféricos (e.g. RFID e barcode, etc.)

Coleta de dados moével em ambientes
agressivos

Il Simpésio ISA Sdo Paulo de Automac&o em Sistemas de Agua e de Esgoto /




IntelaTrac Product Suite

e —— | Procedure Builder -
=— W | = Configuracao de procedimentos

Schedule Manager —
Agendamento de tarefas e
balanco de cargas

ot b | i Sy B
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| VTR 1 i

o o T ‘I w2 Auditor Plus — Revisao
by e == = de procedimentos

L == . Web Reports —

S 1 e Relatérios configuraveis
A e envio por emaill

e Mobile /
. Workstation
_- St = IntelaTrac —
e Execucéao do
procedimento
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Integracao com Sistemas de Terceiros

_Examples of Third_Party_

I ~—~ A I
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! _, 1 |
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I FUNOT |
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SYSTEMS I
| 5 | e |
Operations -~ =' 1 W:

I l Management System ql ﬁ= | -—. I Servidor
| h - I i = . = Sincronismos
| qo Ay j IntelaTrac Devel. Kit

® W documentum o
: a division of EMC o | |

_________________ J

« Configuracao
« Agendamento/Execucao
 Armazenamento

IntelaTrac
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Computadores de Campo Homologados

0 MOTOROLA BARTEC

oy . :
&7 Windows Embedded /
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Beneficios Corporativos:
Integridade e Exceléncia Operacional

— Procedimentos mais claros e inteligentes.

— EXecucao mais consistente.

— Preservacéao das Melhores Praticas.

— Maior Colaboracao entre as areas e disciplinas.

— Regras e calculos para suporte a decisao do Operador em
tempo real.

— Auditoria e revisao de procedimentos.

— Modelo de Melhoria Continua: Planejar -> Implementar ->
Avaliar -> Sistematizar (PDCA)

— Permite novos comportamentos e mudar a "cultura" de
operacao da empresa
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Beneficios ao Usuario:
Integridade e Exceléncia Operacional

— E robusto , simples de operar , amigavel e inteligente.
— Seguranca para dar respostas rapidas e precisas.
— Fluxo e regras de decisao consistentes.
— Acesso as medicoes historicas.
— Acesso aos documentos de equipamentos e processo.
— Fotografia , auditoria e assinatura eletronica.

— Investimento no usuario ; Sai da ponta para dentro do
Loop

— Menor estresse quanto maior o MTBF
— Acumula as melhores praticas dos mais experientes
— =Aprendizado inerente
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Duvidas?

Schneider

— lgor Terra Bento ﬁEl ric
— Contato :(11) 973340240 €CLric

— Emall : Igor.bento@schneider-electric.com
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