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Comprometidos com o dilema da Energia...
Nos somos “Otimistas com relacao ao Uso da
Energia”

No6s somos provedores
de solucoes de

X eficiéncia energética

Crescimento do Auditorias

consumo de energia Produtos/ solucoes

até 2050 Solucbes em gerenciamento de
energia

. 2 ... para os mercados

N residencial, predial e

Reducao das emissoes industrial

de CO2 para evitar as

mudancas climaticas até ... para os processos

2050 industriais
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O “desafio” da energia e a emissao de CO2
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Nao podemos competir globalmente
sem diminuir o Impacto de nossos
INSUMOS

S A primeira opgdo & mudar a
forma como utilizamos a

energia e reduzir a emissao dos
gases gue provocam o efeito estufa
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Enterprise Energy Management
(EEM)
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Sistema de Gerenciamento Total
da Cadeia Energética (SGTCE)
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Qual é o propdsito de um SGCTE

e Promover a mudanca de comportamento
e C(Conscientizacao

e (Contabilizacédo

e I|dentificar e Verificar a reducao das Emissdes de Gases causadores do Efeito

Estufa (GEE)

e |dentificao & Prioritizacao de Oportunidades de Economia de Energia
e Economias baseadas em Opex (Programas de Operacdo & Manutencéo)

e Economias baseadas em Capex (Medidas de Conservacéo de Energia)

e Auditoria das economias encontradas para garantir a persisténcia ao longo do

tempo
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Um SGTCE suporta o Gerenciamento Avancado da Energia

D
Comprometimento
N
2
Oportunidades

@
Acoes
7
&
Reconhecer os
resultados

Schneider Electric 10

Estratégia de Gerenciamento de Energia:

e Fase 1: Buscar Comprometimento
e Fase 2: Buscar os Oportunidades
e Fase 3: Estabelecer Metas

e Fase 4: Colocar Agdes em Pratica

e Fase 5: Medicao e Verificacao

Estabelecer
Metas

Medir &
Verificar

e Fase 6: Reconhecimento dos resultados




Fase 2: Buscar as oportunidades

1. Revisar as faturas de energia (eletricidade, gas, agua, etc) dos ultimos 12-
24 meses:

e Entender a tarifacao e como ela impacta os custos
e Descobrir a tendéncia basica de utilizacao
2. Coletar informacoes dos medidores (eletricidade, gas, agua, etc)
e Medidores Mecanicos e Eletromecanicos
3. MedicOes de Energia (15, 30, 60 minutos de intervalo):
e Entrada de Energia
e Utilidades (HVAC, Resfriamento, Compressores,etc)
e Grandes Cargas (Tl, lluminagao)

e Processos/ Producao

Schneider Electric
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Fase 5: Medicao e Verificacao

e Entender a REAL performance das iniciativas de gerenciamento de energia
e Comparacao de resultados normalizados vs valores base vs metas
e Normalizacao da variaveis de producgao, clima, horas de operacao, etc.
e Manter o foco nas economias de energia
e Manter a visibilidade dos resultados

e |dentificar quando a performance esta sendo degradada ao longo do
tempo

e Benchmarking:
e Comparacado com as melhores praticas da industria

e Comparacao com as melhores pratica dentro da organizagao
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Mantendo as Economias Obtidas

Comportamento Informacgao

Schneider Electric

Economias
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Gerenciando o Comportamento

“Através da mudando de atitudes e comportamento, € possivel reduzir significativamente o uso

de energia e contribuir para as economias atingidas por meios técnicos”
— Office of Energy Efficiency, Natural Resources Canada

e O Environmental Change Institute at Oxford University descobriu que: ©
1. O feedback direto é mais efetivo que o indireto

2. Mudanca de comportamento persistente sobre a energia, requer um
feedback persistente
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A Informacao orienta a persisténcia em busca das economias

“ O monitoramento reqular, diagnostico, e a verificacdo potencializam o retorno financeiro das praticas de

Gerenciamento de energia.

w7

verification

140

f—
]
<

100

Realized % of estimated savings
58 o o
S o o

2
o

<o

Figure 1. Time trends of savings with and without regular monitoring, diagnostics, and
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Years post-commissioning
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— Department of Energy (DOE)

100 — 120% de
economias
atingidas

~ 40 — 80% de
economias
atingidas
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Obtendo Dados de Varias Fontes

Schneider Electric
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Dashboard Unificado & Banco de Dados
Dados de

Energia Multi-site, Multi-usuario, Multi-

G g funga

Delegacao
de Poder

L EEELLE Personalizada
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Nivel de Planta

Enterprise System

L -

Schneider EEM
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Outros Dados
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Arquitetura de Software

Telas em tempo real, telas de alarme Portal WEB Unificado

Medicao e ] Relatorios - Alocacao o
Verificagao Ambientais de Custos

- —

Gerenciamento Qualidade de

Gerenciamento de Dados
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Schneider EEM

Modulo de Gerenciamento de Dados
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Modulo de Gerenciamento de Informacao

Exportacao e Importagcao de Dados:
Data Adapter

lﬁ

Files, DBs,

Internet Transform I

Files, DBs




Quais Sistemas podem ser integrados

e Monitoramento de Energia (ex: ION Enterprise)

e SCADA, SDCD

e Building Management (BMS), Building Automation (BAS)

e Sistemas de Producao

e Manufacturing Execution Systems (MES) (ex: SCHNEIDER AMPLA)
e Sistemas de Recursos Humanos

e Sistemas de Contabilidade

e Bases de Dados Customizadas: Oracle, IBM, Sybase, SQL Server, Access,
etc.

e Varios tipo de Arquivos contendo dados: Excel, .CSV, .TXT, .XML, etc.

e Informacoes oriiundas da Internet: Precos, Clima, etc

Schneider Electric 23



Quais Sistemas ja foram integrados?

AL DD
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Qualidade dos Dados = Qualidade da Informacéo para
tomada de decisao

Fundacdo Solida

Fundagao Fraca o
Estrutura Fragil
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Schneider EEM
Modulos de Aplicacao
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Medicao & Verificacao (M & V)
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OqueéM&V?

“Medicdo e Verificacdo (M&V) é o processo de utilizacdo de medicdes para
determinar as economias obtidas por uma planta através de um programas de
eficiéncia energética. As economias nao podem ser diretamente medidas porque
elas representam a nao utilizagcao de energia. Ao contrario as economias sao
determinadas pela comparacao das medicoes antes e depois da implementacao
das acbes, fazendo os ajustes necessarios em funcdo das mudancas de
condicoes — IPMVP Vol. 1 2007
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IPMVP

e Protocolo Internacional de Medicao e
Verificacao de Performance (IPMVP)

EVO

EFFICIENCY VALUATION ORGANIZATION
nannnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

International Performance
Measurement and
Verification Protocol

e Efficiency Valuation Organization
(EVO) (http://www.evo-world.org)

Concepts and Options for Determining
Energy and Water Savings
Volume 1

e Energy & water efficiency,
demand management, and
renewable energy projects

Prepared by Efficiency Valuation Organization
www.eve-world.org

April 2007

e Concepts and Practices for
Determining Energy Savings
in Renewable Energy
Technologies Applications

EVC 10000 — 1.2007
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Verificacao da Performance Energética

| KPI | Description | ActualYTD | Target |

Reduce 2009 Energy Consumption/Employee by 10%
by 2010 B0%

Energy/Employee

Usage Profile Reduce Energy Usage by 4% Annually

Environment Reduce Greenhouse Gases (GHGS) -10.0%

Métricas de Alto Nivel para mensurar performance

geral da empresa

Schneider Electric



Verificagcao da Performance Energética

| Description | Measurement Unit | Actual YTD | Target |

MWh per Tonne Ore

Reduce Energy Usage vs Last Year

Reduce Energy Usage vs 2003 Baseline MWh per Tonne Ore : -20.0%

Reduce Energy Usage vs Adjusted Baseline  MWh per Tonne Ore

Energy Performancevs Baseline Performance vs valor base

3000
_ w0y Performance vs valor base
% 2000 17 ajustado
E 1300 ¥ B Actual
@ » M Baseline
g 1000
& Adjusted Baseline

500 17

::l 1 1 1 I 1 1 1
2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009
Year
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Verificacao da Performance Energética

Actual vs. Expected Energy Cost (Read-On IChartLI @
PR Variacao Acumulativa do Modelo
I ctuzl Energy Cost BB Expected Energy Cost —— CUSUM

300 8000

250

Atual vs Projetada
150

100
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Verificacao da Performance Energética

Mine Energy Performance
Iron Ore & Pellets Business Unit
May, 2009

MMBTU Per Tonne of Ore

Itabiritos

Yargem Grande

Atual vs Projetado

Faropeba

Minas Centrais

Mariana

Itabira

Carajas

0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 . 0.35 0.40
MMBTU / Tonne

| mExpected Ii.-:tua||

Performance vs Valor

Energy Consumption (MMBETU) Production MMEBTU per tonne % Reduction B
ase

Site Name Actual Expected (tonnes) Actual Expected Vs Baseline

2,150 2,500 8,000 16.28%

8.00%

4,000 4,200 16,000 5.00%

4.00%

Paropeba | 670 690 2,000 034 ____0.35 2.99%
1.43%b
-2.13%

Itahiritos
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Relatdorios Ambientais
(Controle de Emissoes)
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Por gue mensurar as emissoes de GEE 7?7

oA medicao de emissoes e seu reporte tem diferentes
motivadores

e egislacao/ Regulamentacao
e Gerenciamento de Riscos
e Imagem Corporativa

e Responsabilidade Social

eEstes fatores sao influenciados localmente
e |eis federais, estaduais, municipais

e Politica Climatica

Schneider Electric 35



Como nossa ferramenta foi modelada...

e¢GHG Protocol - http: //www.ghgprotocol.org/)

e O Protocolo de Gases de Efeito Estufa - Greenhouse Gas Protocol (GHG
Protocol), ferramenta de contabilizacdo mais utilizada pelos e lideres
empresariais, para entender, quantificar e gerenciar as emissoes de GEE

eCriado através de uma parceiria entre:
e World Resources Institute (WRI)

e Conselho Mundial de Empresas para o Desenvolvimento Sustentavel -World
Business Council for Sustainable Development (WBCSD)

®*Base para uma série de normas e programas sobre GEE:
e ISO 14064 — Gases de Efeito Estufa

e The Climate Registry

e The California Climate Action Registry

e The Carbon Disclosure Project

Schneider Electric 36



As categorias de reporte

e Escopo 1 (Direto): Queima de Combustiveis, Emissdes pela frota de veiculos,

Emissoes Fugitivas

e Escopo 2 (Indireto): Utilizacao de Eletricidade e Vapor

e Escopo 3 (Indireto): Todas as outras emissoes

Schneider

FIGURE 3. Overview of scopes and emissions across a value chain

HFCs

PFCs
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Relatorios Padrao

e GEE derivados em conformidade com o protocolo
de Kyoto

eRelatorios Padronizados(Toneladas Métricas de
CO2)

eSuporte para reporte das seguintes categorias:
eEscopo1e?2



Relatorios Customizados

eSuporte para todos GEE cobertos pelo
Protocolo de Kyoto

e Relatdrios Customizados:
eRelatorios de Conformidade
e Auditoria de Performance
eRelatérios de Relacdes Publicas
e Relatérios para consolidacao das categorias suportadas:
eEscopo 3
e Métodos de Estimativa
eBalanco de Massa e Energia
eEstimativas de Engenharia

eMonitoramento e Medicoes Diretas

Schneider Electric 39



dentificacao da Emissoes de CO2 (GEE

Emissdes por Fonte :

- - - - ra ~
Emissions Comparison & Variance Report Variance from Target (%)
5.26
Monday, January 01, 2007 - Sunday, April 01, 2007 5.26
5.26
5.26
I Y 5.26
Total Emissions by Source (tCO2e) 526
5.26
[ Euilding 2 Boiler Fuel 5.26
[ PlantNatura) Gas Turbine 220 Pl Building 2 Pl Building3  Plant Boiler  Building 3  Plant Boiler  Building 2
Building 2 Electric Total ant uilding ant uilding ant Boiler uilding ant Boiler  Building
= Bz:ld:;g 3 Elect::z Tot:| Electric Tot.. Electric Tot. Matural Ga.. Electric Tot.. 8 Fuel Bailer Fuel 7Fuel  Boiler Fuel )
[ Building 3 Boiler Fuel
Il Flant Electric Total
[ Plant Boiler 7 Fuel
[ Flant Boiler & Fuel e . Y
Variance from Base Year (%)
0.05
0.00
-0.10
.15
-0.20
0.25
Plznt Boiler Plant Building2  Building 2 Flant Building 3  Building 3 Plant Bailer
8Fuel  Natural Ga. Boiler Fuel Electric Tot. Electric Tot. Electric Tot. Boiler Fuel 7 Fuel
.
. y
Source Name Actual Target Yariance from Base Year Yariance from
(tCoze) (tCO2e) Target (%) {tCOz2e) Base Year (%)
Building 2 Boiler Fuel 5,413.20 9,142 .54 5.26% 5,419.35 -0.11%
Flant Natural Gas 7,333.71 6,967 .03 5.26% 7,346.97 -0.168%
Turbine
Building 2 Electric Total 655,58 622.80 5.26% 655,58 0.00%
Building 3 Electric Total 782,30 724,18 5.26% Tee. 30 0.00%
Building 3 Boiler Fuel 4,943,589 4,696.69 5.26% 4,943,589 0.00%
Plant Electric Total 1,992 46 1,892,584 5.26% 1,992 46 0.00%
Plant Boiler 7 Fuel 4,943,859 4,696.69 5.26% 4,943 .59 0.00%
Plant Boiler & Fuel 3,5815.86 3,625.07 5.26% 3,824.27 -0.22%
Total 29,860.88 28,367.84 29,888.70
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ldentificacao da Emissoes

Emissdes por Tipo de Energia :

Total Emissions Report

Monday, January 01, 2007 - Sunday, April 01, 2007

g N ™y
Actual vs. Base Year Emissions Total Emissions by Commodity (tCD2e)
60,000
26,450.80
40,000
w
o
(o]
=
20,000
27,845.06
I Base Vear Actual | [ Electricity [ Matural Gas |
o J .

de CO2 (GEE

Schneider Electric

' ™y
Monthly Emissions
20,000
o
8 10,000
=
January February March
2007 !
B Base Year Actual —— Target
Ny V.
Month Year Actual Target Actual and Target Base Year Actual and Base Year
(tcoze) {tco2ze) Difference (tcoze) Difference (tCO2e)
January 2007 17,589.59 16,710.11 879.48 17,589.59 0.00
February 2007 18,496.14 17,571.33 924.81 18,496.14 -0.00
March 2007 18,210.12 17,299.62 910.51 18,2102 0.00
Totals 54,295.86 51,581.06 2,714.79 54,295.86 0.00
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Alocacao de Custos de Energia
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Alocacao dos Custos de Energia

COST CENTRE ALLOCATION MONTHLY ACCRUALS
Power Allocations For FY09 Accruals For FY09
Cost Centre |Area % Allocation Description Costs
5512010000 Administration 1.90% Gas
5520680106 Village 3.85% Diesel Litre
5520420638 Borefield 1.11% 100.00%JAGL
635 Processing 68.62% AGL ( Lateral )
5520420635 Electricity 25.74% EDL Gas Energy
5520420635 Electricity Ag Mill 20.75% EDL Diesel Energy
5520420635 Electricity Regrind Mills 11.17% EDL Capacity
5520420635 Electricity Blowers 1.94% EDL Maintenance
5520420635 Electricity Compressors 5.30% EDL Bonus/Penalty
5520420601 Electricity ROM Crusher 1.32%
5520080260 Paste Plant 2.39% Total $0
Underground 24.52%
5520670203 |Production 6.56%
5520670204 |Development 6.82% YTD Budget Power Costs
5520670205 |Haulage 9.16% YTD Actual Power Costs
5520690721 |Tech Services 1.98% Difference $0
YTD Budget Diesel Consumption
YTD Actual Diesel Consumption
Difference 0.00

Schneider Electric



Schneider EEM

Modulo de Apresentacao das Informacoes
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Modulo de Apresentacao de Informacoes

\ N s EEM

Dashboards Trend Analysis Reporting Administration Logout

Done

Schneider Electric
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N EEM

Dashboards

Trend Analysis Reporting Administration Logout
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Energy KPlIs — Site Level
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EEM Dashboards

File | Help |
I
=
&
Powerlogc SCADA i ¥
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Filter ] [_ClearFitter ] [ Freeze | a -. 0 1 A ' ; &
| Date [ Time [ Equipment | Iy—— e [ Location | user ]
11/26/2008 09:54:54.000 A Demo Project System Startup Ewent FCBase: GraphicsT est
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720 058:32:58.000 PM Breaker_2 Circuit Bre aker Close Command PCBased Administrator Alarmes do Slstema
11102008 03:32:45.000 PM Breaker_1 Circuit Bre aker Close Command FCBased Administrator
11/10/2008 (08:32:30.000 PM Breaker_1 Circuit Breaker Close Command PCBased Administrator Power SCA DA
1111072008  03:00:42.000 PM Demo Project System Starup Event PCBased GraphiesT est
1TR2008 03:14:35.000 PM Demo Project System Starup Ewent PCBased GraphicsT est
11008 02:10:03.000 PM Cmd_1 Ower Current A Disappearance Onboard GraphicsT est
Q2. 10:02.000 P Ower Cument B Dizappearance Onboard GraphicsT est
02:09.57Q.Eh Owver Curent A Appaarance Onboard et
114842008  02:09:56.000 PM Owveer Current C Appasrance GraphicsTest
11652006 02:00:56000 P —TEreT mppESTance Onboard GraphicsT est
1652008 02:05:46.000 PM Cma_1 Ower Current C Dizappearance Onboard GraphicsT est
1182008 02:08:456.000 PM Cmd_1 Ower Current C Disappearance Onboard GraphiesT est
11842002  02:02:45.000 PM Cmd_1 Ower Current B Disappearance Onboard GraphicsT est
114572008 02:05:43000 PM Cmd_1 Ower Cument C Appearance Onboard GraphicsT est
152008 02:08:43.000 PM Cmd_1 Ower Current B Appearance Onboard GraphicsTest
11802008 02:08:37.000 PM Cmd_1 Ower Current A Disappearance Onboard GraphicsTest
114642008  02:08:36.000 PM Cmd_1 Ower Current C Disappearance Onboard GraphiesT est
114642008  02:02:26.000 PM Cmd_1 Ower Current B Dizappearance Onboard GraphicsT est
182008 02:08:33.000 PM Cm4_1 Ower Cument A Appearance Onboard GraphicsT est
1182008  02:05:30.000 PM Cmd_1 Over Current C Appearance Onboard GraphicsTest
114642008  02:02:3200000 PM Cmd_1 Ower Cument B Appearance Onboard GraphicsT est
1E2008  02:05:16.000 PM Cmd_1 Ower Current & Dizappearance Onboard GraphicsT est
11862008 02:08:15.000 PM Cmd_1 Owver Cuient C Disappearance Onboard GraphiesT est
114842002 02:08:12.000 PM Cmd_1 Ower Current A Appearance Onboard GraphicsT est
11552008 02:08:029.000 P Cmd_1 Ower Cumrent C Appearance Onboard GraphicsT est
11E2008  02:08:09.000 PM Cmd_1 Owver Currert B Appesrsnoe Onboard GraphicsTest
11872008 02:07:42.000 PM Cmd_1 Ower Cuirent C Disappearance Onboard GraphiesT est
114542008 02:07 42000 PM Cmd_1 Ower Current B Disappearance Onboard GraphicsT est
Technology by Schneider Electric ©2007 User: Industris! Dems LI
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l K_‘} N EEM

Dashboards

Trend Analysis Reporting Administration Logout

Interfaces com outros sistema

|sa|39d @|

SteelMill

Example Trend Alams  File

O~-©O- BB &

Tools

HIGH HIGH

55 AM 97102008 Bed Depth

TION

Entry Faults
Off [Unacknowledged] =-
91112008 12:19:19 PM

Steel Mill Accurnulator Length
7157 =-
911f2008 12:19:19 PM

Steel Mill Entry Speed
328 =-
9f11f2008 12:19:19 PM

“Steel Ml Pickling Speed

170 =-
afiifzo0s 12:19:19 PM

B 09/11/2008 12:23.48:632 =

| 12:11:47 PM

Vijeo Citect
(SCADA)

User: Industrizl Dems vI

Technelogy by Schneider Electric ©2007
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Integracao EEM x MES(Ampla)

More Megatons/ Megawatt

Schneider
3 Electric




Uma industria focada no Gerenciamento Energético

Getting the most
from yaQu r '

Schneider Electric

e foco mudou do maior
numero de toneladas no final
do processo para producao
pelo menor custo

e Aumento da pressao pela
reducao da emissao de CO2

= Necessidade de reducao
do consumo de energia
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Busca pela Mineracao Sustentavel

eintegracao de uma Visao Empresarial de eficiéncia
energética e Visao de Manufatura de eficiéncia energetica,
combinadas com produtividade

ePara atingir a maxima eficiéncia energética e
produtividade da planta é necessaria a melhoria continua de
trés areas:

e [ecnologia — Automacao — Medicao — Analise

eMetodologia — Melhores Praticas/ Processo de
Benchmarking

eComportamento das Pessoas / Adaptacao -
Treinamento
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Contabilizacao dos Eventos de Energia

e(Geracao de uma fotografia precisa e em tempo real do que
esta ocorrendo durante o processo de producao

eAutomaticamente coleta todos as variaveis da planta,
incluindo materiais, insumos, energias, rejeitos, emissoes,
volume de producao

eAmpliacao da capacidade de tomada de decisao para
melhoria da eficiéncia de producao.

eAnalise do consumo por tipo de material, granulometria,
pessoal, turno, etc.

Schneider Electric 55



Eventos de sobre consumo

eConhecer quando um equipamento ou processo esta
consumindo muita energia e como.

eQuando a demanda (kW) esta acima dos targets

eQuando kWh/ton esta acima do target

Schneider Electric
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Métrica e Analise

eCapacidade de Agregar informacdes sobre outros mddulos
para calcular em tempo real indicadores de performance
(KPI) que reflitam precisamente o estado e as tendéncias
de producao.

oKPI’s focados em eficiéncia e em producao.

eMostrar medi¢des instantaneas como Overall Equipment
Effectiveness (OEE), e o Consumo de Energia por Unidade
Produzida

eMostrar tendéncias destas medicdes ao longo do tempo

para que os tomadores de decisao possam visualizar o
efeito de Iniciativas de melhoria e de mudancas
operacionais

eMedicao de kWh/ton e GJ/ton
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Forecasting Cost Allocation Benchmarking

Module

Module Module

ION EEM Baselining Module

Ampla KPIs in
EEM Dashboard

Billing Estimation

and Validation

y
A m .
- T
g =
[ <
£ |
c y c
W i
o
- ION EEM KPls in
Ampla Dashboard
Reports
::f';q U Configuration ESE
| -
Ir.»hpplinr.:micm Services Integration Services
Commu Public Master Data
infr. nterface ‘.1.1“.'!:"]I!|1'II!|'|'.
MES Services Flest Management

E
o
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H > G2 i & W v N
= g L&) ALE ; Ll 1| b, .
==l @ ﬂ H{ T I i & s T = ¥
: E Downtime Production Metrics Irrver hOy Qua Ty P anning Cost HI‘:\‘:#'(K‘.;C: Maintenancse
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Data Store Data Collections [

=
Oracle / SOL Server

New Energy Module

Physical Energy
Meters
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kWH Meédio por Tonelada e Equipe de Operacao

% Production Analyst

Reports ~

Demo User Production Schn

My Favarites Filtered ta only show records where Sample Period is May Beqinning Friday, May 01, 2009
My Home Charts x

[j Energy Efficiency Analysiz i . =] --
2% 00) Consumption with Context e & ik - hﬂ.—.{f & 3& 4 CD "?fm ﬁj@ N

eider Zinc.Eagle Farm.Pr

7 00a) kiwh Awa by Crew Summary Chart : kWH Per Tonne grouped by Crew

2% 01) Overconsumption |y Summary chart
1.7 02) Production - ctual vs Farecast KWH Per Tonne lifii Rate chart

2% 03) Energy - Actual vs Forecast 391

[ fecumulator chart
| Pareto chart
@ Pie chart

Ma chart

2% 04] Cansumption Analysis

2% 05) Production vs Eneray bu Crew
2% 06) Dawntime Consumption

2% 07) Grinding: Histarical Data

20% :
variation
best to

worst ;

Location - G
= uj Schneider Zinc
= 2] Eagle Fam
1] Services
1] Miring
= 7] Processing
= 123 Grinding
[j Frimary Grinding
2] Floatation
2] Leaching
2] Filration
1] water Distribution
2] Paste Plart

() Standard Wiews
() Production
&) KWT Ave Shift

. KwH Per Tonne [Apolia]
.kWH Per Tonne [Lres]

. KvH Per Tonne [Hermes]
. Kw¥H Per Tonne [Poseidon]

Apolla Ares Hermes Poseidon
Crew
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kKWH Médio por Tonelada e tipo de Minério

B4 Production Analyst

Production Schneider Zinc
My Favarites Filkered to only show records where Sample Period is May Beginning Friday, May 01, 2009
My Home Chartz
121 Eneray Efficiency Analysis
= w86l |- E S EEETER
QEaon ¥ Selectchart
= 1] Schneider Zin Summary Chart : kWH Per Tonne grouped by Feed Type
= [ Eagle Farm |l Summary chart
ﬂj Carvices KWH Per Tonne m Fate chort
i 2400
] Mining ) &2 ancumulatar chart
= ] Processing
(= Grinding 51.00 | Pareto chart
2] Floatation & Pie chart
[1] Leaching 4200 Mo chart
2] Filration
1] *water Distribution #2005
Paste Plant
W sl Plan 42.00 59°/O
variation
36,00
in energy
30.00 o
use from
best to
24.00 +
2100 worst
() Standard View &
() Praduction N 18.00 feed
0 kT B Crew 3 1500 4 -
© KWT Ave Feed - material
12.00 o
9.00
.00 - . KvwH Per Tonne [Coarse-Hi]
.kWH Per Tonne [Coarze-hed]
3.00 H .k‘f"\‘H Per Tonne [Dense-Hi]
. KvwH Per Tonne [Dense-hed]
000
Coarse-Hi Coarse-hied Denze-Hi Denze-ted
Feed Type
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Modelamento e Forecast de Energia

e Utilize a ferramenta de Modelamento de
Energia Schneider para modelar sua operacéo.

e [dentifique os fatores que influenciam o
consumo de energia, volumes de producao,
qualidade dos materiais, equipes de operacao,
temperatura ambiente, etc.

e Utilize dados atuais coletados pelo Ampla
(MES) para determinar a precisao do modelo

e Com a Integracdo entre o Ampla e o
Modelamento de Energia do EEM, sera
possivel construir uma previsao em tempo real
do consumo otimizado de energia

e Compare o consumo atual contra a previsao e
determine oportunidades de economia
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