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Aplicacao Severa

O que é aplicacéo severa?

»Alto nivel de ruido (> 90 dBA)

»Controle em altas perdas de carga

»Cavitagao (alto dP em liquidos).

»Flashing (P2 < Presséao de Vapor)

»Combinacédo de alta presséo (> 600#) e pequena vazao.
»Temperatura acima de 400°C

»Aplicacdes em processos erosivos

»Aplicacdes em processos corrosivos

&
Process Management

Page 1




Cavitacao
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Cavitation Damage

Figure 23-5. Actual Cavitation Damage of a Valve Plug
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Flashing Damage

Figure 23-7. Actual Flashing Damage of a Valve Plug
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Influéncias nos Danos da Cavitagcéao

Impactos nos danos de cavitagao:
¢ Proximidade das implosdes a superficie

Diferencial de Pressao

Propriedades dos Materiais

Cavitacédo em Fluidos Erosivos ou Corrosivos

Air ou Gas misturado ao Fluido

Fluidos com Mistura de Fases

e Tempo de Exposi¢ao

Figure 23-9. Influences on Cavitation Damage

Estratégia: Materiais Resistentes a Danos

Cavitation Damage—\

Pressure, |P;

psia -
\ [ P, Standard MaterialsOf Construction

P; \P,
v No Cavitation Damage
Valve Vena Valve
Inlet Contracta Outlet
Distance

| - |
cavmat Damage Resistant Materials

Figure 23-12. Preventing Cavitation Damage With Damage Resistant Materials Of
Construction
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Materiais Resistentes a Danos

Material
Hardness

17-4 PH H900
440C
316/Colmonoy 6
316/Alloy 6

420 SST HT

416 SST HT

40 Rc

59 Rc

58 Rc

42 Rc

50 Rc

36 Rc

Figure 23-13. Typical Materials for Cavitation Protection
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Solucdes para Cavitacao

2 métodos de selecao de uma valvula
de controle para trabalhar com
cavitacao

1 1-Isolar/Controlar

»|solar e direcionar o efeitos
destrutivos da implosao das
bolhas de cavitacdo, para uma
area + protegida da valvula,
com sacrificio desta peca.
Vélvula tipo globo angular com
liner.

»Controlar aimploséo da
bolhas, fazendo que ocorram
longe das éareas vitais da
valvula. Usar gaiola Cavitrol IlI
— 1 estégio

:

Tipo angular com Liner

Cavitrol Il -1 Estégiog
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Internos Anti Cavitantes
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Contem a Cavitacéo
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Solucgdes para Cavitacao

2° Método: eliminacao efetiva do
fendmeno da Cavitagcédo

7 Eliminacéo

»Selecdo de um tipo de
vélvula com internos, que
permita que a Pvc fique
sempre acima da Pv
durante todo o processo

»Gaiolas Cavitrol Il — Multi-
Estagios -

Pressure

o
<

O desenho da gaiola
permite controlar a P2,
proximo da Pv, sem que

ocorra a cavitagao
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Cavitrol lli

Valvula HP or EH com
gaiola Cavitrol Il 3
estagios caracterizada

Straight-Through "
/Holes - Max Capacity
1-Stage Cavitrol
“~ Protection |
~2-Stage Cavitrol
Protection \
charcage

Figure 23-29. Example of a Characterized Cavitrol Cage
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VEE-BALL® ATTENUATOR:

A Vee-Ball attenuator pode reduzir
a cavitacéo

Kc de 1 é possivel, dependendo
das condig¢bes de servigo

Fluxo normal (ndo reverso) é
requerido para o desempenho do
atenuador. Disponivel em
tamanhos de 4” - 20"

&
EMERSON

Process Management

Page 7




Sistemas Anti Surge de Compressor

Um compressor pode ser o componente mais critico e
caro de um processo.

O sistema Anti-Surge protege esse sistema de danos
causados pelas variacdes de demanda

A Valvula de Controle Anti Surge é o elemento mais
importante desse sistema

&
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O ciclo do surge na curvado

Compressor

versSai do Surge R
9ds......... CicIR Completo losses

Py = Presséo de descarga do
compressor
P, = Press&o do vaso

Riosses = Perda de carga na tubulagéo

Pressé@o aumenta
Resisténcia aumenta
Compressor segue a curve
Pd = PV + Rlosses

e Motor iniciado

* Magquina acelera para velécidade
nominal

e Compressor atinge sua curva de
performance

Machine shutdown Qs, vol Q
no flow, no pressure 1 EMERSON
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Valvula de Controle Antisurge

* O ssistema de controle Antisurge protege o
compressor abrindo uma véalvula de
recirculacdo da descarga para succéao.

Suction Discharge
86
Loy i

e 4
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Valvulas Anti - Surge

Trabalha com altos diferenciais de presséao

Trabalha com alta relacdo dP/P1 causando elevado ruido
Deve ter internos baixo ruido

Deve abrir em menos de 2 segundos

Controle preciso
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Gaiola Baixo-Ruido - Whisper |

S

Divide o fluxo em peguenas
passagens retangulares

Aumenta a frequéncia de pico
do ruido

&
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Reduz o ruido através das
passagens multiplas (estégios)

0 Reduz aturbuléncia, ordenando
o fluido através dos pequenos
orificios da gaiola

Desloca a energia acustica para
0s niveis + altos de frequéncia.

»Irradia menos ruido na banda
de frequéncia audivel (63 ~
8000 Hz)

»Reduz a vibracéo eliminando
a fadiga nalinha

» Atenuacdo de até 30 dBA

[l Mantem jatos independentes na
saida

:
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Inerno Baixo Ruido : WhisperFlo Trim

Combina 5 Maneiras de
atenuar ruido:

sAlterando da
frequéncia de pico
*Mantendo jatos
independentes
sEstagios de reducao
de presséo

=Perfis especias de
passagem
=Controlando area de
expansao

&
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WhisperFlo :Jatos independentes na saida
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=
20t \ v d
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S
soas

Mach Number
Pressure Drop Ratio = 0.8
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Especificagcdes para Valvula Anti-surge

Tempo de para abertura pelo posicionador:

Tempo de para fechamento pelo posicionador: <3 seg

*Tempo de abertura pela valvula solenoide:
*Tempo morto para abertura:

*Resposta ao degrau para amplitudes de 10%,
*20%, 30%, ....80%

eLinearidade

Maxima alteracéo do sinal de controle para inicio <2%

de movimento a partir da sede

<2 seg
<1.5seg

<0.4 seg
<0.3% do span

<+ou-1%

EMERSON
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Valves

Posicionador FIELDVUE DVC 6000-
obVv

ESPECIALMENTE DESENVOLVIDO
PARA

VALVULAS ANTI SURGE

Fisher Optimized Digital

EMERSON.

Process Management

Page 12

12



Tipica Valvula Antisurge Otimizada

A5C0 SOLENOID
DE-ENERGIZED

L
TYPE 2625
ASCO SOLENOID ~
DE-ENERGIZED
P
Lekvent ’i
LA

_%— TYPE 854
SUPPLY

LEGEND: * il ™ =
V2-14 NPT OR 3/4-14 NPT == = =

X 442 0D DR GREATER TUBING )

——— 4=18 NPT X 348 OD TUBING

aEK
K‘/ALVE

¢TI oy 00) o8
3r4-it NPT~{ ¥ CUSTOMER SUPPLIED TUBING
¢ (PPED BY CUSTOMERS

RELEEF
VALVE

VOLUME TANK (OTV 2
SHPPED WITH ACTUATOR
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Maior Valvula Anti Surge

*Valve Type: FBD

Clinte: SAUDI KAYAN PETROCHEMICAL
eCompressor: MHI — Mitsubishi Heavy Ind
eLocalizac&o: Al Jubail — Arabia Saudita
*Didmetro Entrada x Saida: 36"x42"

*Port Diameter: 32"

*Curso: 23 7/8”

eInternos: Whisper Ill A1/AA1 baixo ruido
*Material do Corpo: Ago Carbono/Internos;17-4 H1075
*Capacidade: +21,000 Cv

*Altura: 12 %2 M

*Peso: 11 ton

*Sistema de engaxetamento HIGH-SEAL em grafite para
baixa emissao

*Atuador com amortecimento
*FIELDVUE® DVC6000 Series-PD
*Tecnologia Fisher ODV (Optimized Digital Valve)
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Valvula Fisher Anti-Sur e

FATOS INTERESSANTES:
?uantidade de orificios da gaiola:
8,000

Orificios de balanceamento do plug:
84) 03I:,IfICIOS de 7" holes, (4) orificios
e

Peso do Plug: 780 kg
Capacidade: 150 valvulas globo 3 pol

——— |
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Diagnésticos

Diagnostico On Line & Partial Stroke Test

——wee =

1 — Fressure setPiips)
q = PortA- Port B Pressure (psi)

(& | 2 O] |E [~

u:/ 3%% 00 U:UE‘I 10 U:DE‘I 20 o D613D UUE; 40 U:UEI! S0 U:U'\‘ 00
El Time (minsec)
1200
— Drive (%)
T
1000
S w0t
s 2004 ~ a0k
H &
&0.04 g &
g 2 -
B ) FiEE] FiFp] TR S 10§5
z
T £
ime (m| S of
£
8 .0
20 X 277
Y: 1313
K t t t T t 1 1
4 3 2 1 0 1 2
Travel (in)

EMERSON

Process Management

Page 14

14



Resposta Rapida
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Status Monitor [Monitor] (after)

Consistent view
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Status Monitor [Alerts] (after)
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Diagnodsticos — Total Scan

Process Management

Total Scan - Assinatura

Good
Seating
Profile.

\, Sharp transition in slope

change from initial seat
contact.

\ Damaged Seat

"Today's Test"

Good Seat
“Original Benchmark Test"
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Grafico de Performance
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Diagnosticos de Performance

® /0

ndicadores Preditivos

Inputs | Configuration | Graph Evert Log | Data Points | Notes |

Type | Time On (hr:mi... | Tirne Off (hr:mi.. | Ewvent

OWamlng 00:00:15 High /P drive signal

® Infarmation 00:00:00 Data collection started
(i) Information 00:00:00 Supply pressure 0K

® Infarmation 00:00:00 Mo active alarms detected

rgds | Corbgpnatim S136h | Evork Log| Dl Powi | Mokes |

] 09e

Possible Cause 3 Recommended Action

=]l

I/P primary starting to plug or [/F amature  Remaove the /P, Check the screen fiker and |/P primary
If the problem persists, replace the /P
Additional Information

Travel 50.07 %
Travel Set Point 5228 %

blocked by grit restriction for debiis or material buildup. Clean if necessan

DnveﬁSignaI Bﬁ.Bp b4 -
4| | »

—

4 [+ 5 Timsinina
Description

The /P drive signal is outside its normal operating range. The drive signal should be between 55% and SRR | Dbt Distacat | DesaTag | s |
85%. -

1. Descricao de falha
2. Causa Possivel
3. Acéo Recomen(@da
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Diagndsticos de Performance

Calculo Online
*Friccéo
Banda Morta

— Agt. Pressure (psi)
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DVC6000f: New Features

Added backup LAS capability
1 Leverage for specmanship
Increased memory
1 Store more diagnostic data
Faster Control In The Field

1 Potential for more and faster loops on
segment

I Macro cycle of less than 70 ms
»AO Block: 25 ms reduced to 15 ms
»Al Block: 25 ms reduced to 15 ms
»PID Block: 30 ms reduced to 20 ms

B

<70 ms,

= 4

&
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FIELDVUE Natural Gas Certified

standard.

GC TB kit only.

Gas blocking
innovation

.

Agency Approvals

Designed and tested to meet ANSI 12.27.01

7 We believe the DVC6000 is the only digital
valve positioner that has been tested to this

| CSA - Single Seal Approved

7 FM - Natural Gas Approved NEW

o ATEX and IECEx on hold
Gas Certified Term Box Kit intended to replace

&
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EMERSON. CONSIDER IT SOLVED:
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