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Pilares da Prestacao de Servicos Emerson

Emerson Lifecycle Services
prové aos seus Clientes

Tecnologia Inovadora, Performance

Profi'ssionais Espef:ializajdos Otimizar a performance da
e Metoc!os que oﬁajudarao a planta e atingir aos
ge?ra.ntlr operaga.o s.e.gura, objetivos do negacio.
otimizar a a confiabilidade
dos ativos e melhorar as
capacidades do processo.
LIFECYCLE
SERVICES

Confiabilidade

Aperfeicoar e preservar a
confiabilidade dos ativos .
. . Manter a operagao da
e do investimento.
planta segura,

consistente e economica.
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Eficiéncia Operacional

Gestao de Ativos e a Eficéncia Operacional

A Gestao de Ativos determina diretamente a
produtividade dos processos produtivos, influencia o uso
racional da mao-de-obra e contribui para o nivel de
qualidade dos produtos e para a satisfacao dos cliente
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Top Quartile

As melhores empresas investem na melhoria da eficiéncia

Os lideres tem maior disponibilidade em suas plantas,
menores custos de manutencao e projetos
desenvolvidos com menores custos e tempos de

implementagao
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Melhoria da Eficiéncia Operacional Atraves da Gestao de Ativos:
O Presente e Uma Visao de Futuro

Portal de Gestdo de Ativos (Asset Monitoring Software)

v Arquitetura e Componentes

Eficiéncia em Grandes Equipamentos (Essential Asset Monitoring)

v'Conceito, Abrangéncia e Exemplo

Eficiéncia Energética em Plantas (Energy Advisor)

v Conceito

Eficiéncia Através da Manutencao Preditiva em Valvulas

v Aplicagio em Valvulas de Controle e Bloqueio

Eficiéncia Através da Manutencao em Rotativos

v Conceito, Abrangéncia e Exemplo

Eficiéncia Através da Monitoracdo da Corrosdo/Erosdo

v'Conceito, Abrangéncia e Exemplo

Eficiéncia Através de Solucdes

v'Tancagem, Purgadores, Paineis Elétricos e Seles de Bombas

Eficiéncia Através dos Diagndsticos nos Instrumentos e Medidores

v Comissionamento Remoto, Validag3o de Projetos e Smart Verification

Visao de Futuro
&
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Arquitetura & Componentes do Portal de Gestao de Ativos

Solucgoes para Melhoria da Eficiéncia Operacional

Portal de

Gestdo de Energia Gestdo de Ativos

Gestdode
Manutencdo
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Equipamentos Rotativos
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Instrumentos e Medidores

I
Grandes Equipamentos
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* Protecdo
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Gestao de Grandes Equipamentos
EAM: Essential Asset Monitoring

Sao um conjunto de
solugoes que permitem a
monitoragao preditiva
automatizada de grandes
equipamentos destinados
ao controle de processos

Variaveis
de medigcao Algoritmo EAM

(modulo de

. software)
Parametros

T4-50%
Adverténcia
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EAM: Abrangéncia

TROCADORES DE CALOR

BOM BAS

Monitoramento de cavitacao,
problemas de lubrificacao,
vazamentos de selos, desgaste de
rolamentos e desalinhamento

TORRES DE RESFRIAMENTO

l""q"" L. 1|

Controle da formacao de gelo,
problemas com a quimica da agua,
problemas de bombeamento e
aquecimento

Controle de carga de transferéncia
de calor, entupimento,
precipitacao soélida, evaporacao e
perda de energia

Monitoramento da formacao de
gelo, problemas de ressonancia e
alinhamento

Monitoramento do desgaste de
rolamentos, problemas de
lubrificacao, desequilibrio e
problemas de alinhamento de
laminas

VENTILADORES

Verificagdao do desgaste de
rolamentos, dano de |laminas e
ressonancia

EMERSON
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EAM: Exemplo para Bombas

Problemas Tipicos em Bombas

RESTRICAO
Uma restricdo da sucgdo da bomba
pode resultar em cavitagdo da
bomba. As causas incluem um filtro
de suc¢do entupido, perda de nivel
no tambor de suc¢do ou um possivel
problema de valvulas.

CAVITACAO

Conforme a pressao de liquido cai
abaixo de sua pressao de vapor,
formam-se bolhas que implodem nos
impulsores e superficies internas,
danificando a partes internas das
bombas, interrompendo a vazdo e

levando a falhas dos selos.
VAZAMENTO

Os vazamentos causados por
falhas mecanicas podem se
tornar catastroéficos. A detecgdo
preditiva de condigdes anormais,
tais como cavitagdo,
desequilibrio de pressdo ou
vibragdo excessiva ajudam a
evitar vazamentos e suas
consequéncias.

NIVEL

O monitoramento inadequado de
niveis de lubrificantes de selos
(Auxiliary Seal Flush) podem
resultar em condigdes de baixo
nivel ndo atendidas, indicando
uma perda de nivel ou condigGes
de alto nivel e indicando
vazamento dos selos mecanicos e
eventual queima.

VIBRACAO

Muitas causas detectdveis da
vibragdo podem danar os selos ou
partes internas e originar falhas
das bombas.

B

RISCO DE TEMPERATURA

Descargas bloqueadas podem resultar na estagnacao de
fluidos, causando um pico de temperatura. Também pode
causar cavitagdo, danificando as partes internas das
bombas e os selos. O monitoramento inadequado da
temperatura de bombas em espera pode produzir danos
quando uma bomba fria entra em funcionamento.

INSTALACAO

Uma instala¢do inadequada pode

levar a um desalinhamento do eixo e

uma vibragao excessiva, levando a um

dano de bombas e possivel falha. N
55 Management



EAM: Algoritmo para Bombas

ENTRADAS DE PRECONFI ACAO

- =
T Disponibilidade do sensor, unidades de engenharia,
Pressdo de pressio do lubrificant faixas de engenharia, tags de instrumentos, etc.
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EAM: Entregaveis

Principais Telas
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Gestao Energética

Energy Advisor: Todos os dados relacionados a
energia acessados de uma mesma interface

Portalde Gestiode
Gestlo de Ativos Manutengio

]

Gestliode Energia

~Ordens e Trabaho
-Agles de Manatengas

Energy Advisor

Dados de Processo ﬁL m iy ‘i'
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Operacional ] % { ______ =
Médulo de calculo ﬁ . ? ,,,,,, *
Ferramenta de
— @D
Célculo de Meta e KPI de
g Energia
Verificador de integridade Relatérios
g dos dados
Entrada de dados pelo PR CONSHINO
EESE Interface do usuario ERP
Web Client Excel add-in
Relatdrios
Web Service
Obtenha uma melhor Transforme os dados de Alcance as metas de
visdo do consumo e da ‘energia em informactes [ desempenho energético
perda de energia
m s 8 o®B ow o 8 = E —... = - Energy Monitoring Module
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Gestao Energética: Entregaveis

Principais Telas

Controle de Metas
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Diagndsticos em Valvulas de Controle
Importancia dos Diagnodsticos em Valvulas

Valvulas de controle sao um dos equipamentos
mais comuns nas industria e afetam diretamente a
disponibilidade e variabilidade dos processos

A manutencao preditiva em valvulas é cinco vezes
mais barata que a manutencao programada e dez
vezes mais barata que a manutencgao corretiva

- Identificacao de problemas fisicos:
e Desgate de sede/vedagoes/gaxetas
* Problemas de ajuste
» Histerese/Banda Morta

* Niveis de friccao - ¢
* Perfil da Sede -
- - ~ i)
* Validacdao da manutencao
» Comparacao com testes prévios Dispositivos de coleta

de dados wireless

DVC2000/6200
Posicionador inteligente com p

capacidade de multiplos &
diagnosticos EMERSON.
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Diagnodsticos em Valvulas de Controle: Entregaveis

e e 1

T e 1 =1

v . -y
=t =

e .

—_ [

| e

| -

—_e

t

!

{

|

I[..... —
=

e —

el 25w a L s Sk 1 B

Eof rmmia. [P b [ P b FLETTH | o e | 9 . | A

v'Assinatura da Valvula

e JUI=E
P o i o™ i | BB |8 F—

v'Teste de Rampa

| r |
e e R S—
= = I OW =
= = i3 -
| . E = = |
| gl 1 -y il
-
s
oy p— -
Py 2L = e ?ﬂ
W [ i g™ i | BT | S | S

v'Verificacdo da Histerese e
Banda Morta

S el MR
Ol BT T

——
i AT me

—— [ | P | SRETE |5 P ] S—

v'Verificacdo da Resolucéo

=

————— —— e L

P LU Eal -
M s - — o S | Ir"'"

v'Verificacdo da Resposta
Dinamica

e z
TATATATAT
IUHMUMUHMUM

v'/Andlise da Resposta em

Freguéncia s
. &

EMERSON.

Process Management



Verificacao da Estanqueidade em Valvulas

Permite a Quantificagao do Vazamento em Valvulas

Através da emissao acustica e com o uso de um algoritmo é
possivel analisar a estanqueidade de uma valvula

Seu algoritimo foi desenvolvido com base em inumeros testes
de campo e laboratoério, utilizando fabricantes e modelos de
valvulas variados, garantindo assim maior eficiéncia
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Diagnodsticos em Equipamentos Rotativos
Importancia da Analise de Vibragoes

A presenca de vibragcdoes em equipamentos
rotativos acelera consideravelmente os defeitos e
as falhas, provocando paradas inoportunas,
elevando os custos de produc¢ao e de manutencao

A analise de vibracao é uma técnica preditiva que
monitora os parametros de vibragao, tais como,
aceleragao, velocidade e deslocamento

- I Caixas de
= |
Turbinas | Ventiladores | Compressores, Engrenagens

Aquecedores | cCaldeiras | Bombas | Motores |

=~
L
~,$
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Rotativos: Arquitetura e Diagndsticos

Sistema Supervisorio
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Diagndsticos em Corrosao/Erosao

Importancia da Monitoragao da Corrosao e Erosao

A corrosao e erosao sao um dos
maiores custos da industria e uma
das principais razoes para acidentes e
interrupgoes nao planejadas

A monitoracao da corrosao e erosao
reduz os custos de manutenc¢ao,
estende a vida dos ativos e permite
operac¢oes mais seguras
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Solucoes de Gestao de Ativos: Seguranca em Tanques
Monitoragao das valvulas de segurancga

Todas as valvulas e reguladores podem ser
monitoradas remotamente através de
sistemas sem fio facilitando a implementacao
e aumentando a seguranc¢a da planta

valvula corta-chama

regulador de vapor
com sensor de de recuperacao
temperatura wireless valvula de alivio e com sensor de
quebra-vacuo com = posicao wireless
Regulador de !nertlzacao sensor acustico
com transml_ssor de wireless
pressao wireless
p—
—
Valvula de emergencia .
com sensor de

posicao wireless

——
—
—

=



Solucoes de Gestao de Ativos: Seguran¢a em Tanques
Controle de Transbordamento

Radares com duas medicoes
independentes, certificados de acordo
com SIL2 & SIL3 e atendendo API2350

Sistema de Prevencao do Transbordamento Sistema de Medicao do Nivel
Automatic Overfill Prevention System (AOPS) Automatic Tank Gauging (ATG)

L
|
Sistema de | .
Seguranca B | Rosemount 22405
n L

e
- 9@ | ;
netrumentzido {-E—,'I.’\_./J'J com multiplos pontos

|
(518) BT Rosemount 58005 L‘ | de: lempCratiiia
- Radar de Nivel f Rosemount 2230
'"!f?.‘-jzi‘?a?_?.‘?_have i =} Display de campo
e T — i grafico Radar #1

Radar #2

SiL2
Discrete Signal

Rosemount 2410 1 b L 7 i, Rosemount 2410
Tank Hub 5 = z Tank Hub
; ; .
Software de gestao
de inventario Tankmaster

JE5 Rosemount 2460
= Hub do sistema 21

————j" ; _________

Rosemount 2460
Hub do sistema




Solugoes de Gestao de Ativos: Segurang¢a na Planta

Monitorag¢ao de Paineis Elétricos

Portal de Gestiode
GestBode Energia Gestiode Ativos Manutengio
~Agbes de MBNUtENGaD
S = e

Verificacao da temperatura do ar e de
barramentos, umidade e descargas

Temp & PD Temp Temp Temp
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Solugoes de Gestao de Ativos: Segurang¢a na Planta

Monitorag¢ao de Purgadores, Valvulas e Seles

de Bombas

Operacao de Pugadores
(status da abertura e fechamento)

Operagao de Selos de Bombas

Valve 1o colection system (normally open] ———""s (P

Flow orifice API
Mako-up buffer Biquid 'S PLAN - 52
Operagao de Valvulas e [ O
(status da abertura e ::MMW
fechamento)




iagnosticos nos Instrumentos e Medid
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Diagnodsticos nos Instrumentos e Medidores
AMS como Validador de Projetos

Validacdo do desenvolvimento dos projetos detalhados em
paralelo com o suprimento dos instrumentos e valvulas

Possibilidade de atualizagao dos projetos detalhados
existentes a partir dos equipamentos instalados no campo
(as _built

Criacdao do banco de dados dos instrumentos para sua
manutenc¢ao a partir do projeto detalhado

Configuragao dos instrumentos e valvulas com o téermino do
projeto detalhado (condicionamento) =5 INTERGRAPH'

| Frojeto da Planta

P et v + Dralka WV Interf
Fn-jata da Instrumentacac ok hslaze i

1 Configuracao de Q's no
gistama de automagdo

AMS Interface AR AT
AMS

L.

=

Configuragio da
instrumentacas, analisadores
& valvulas
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Diagnodsticos nos Instrumentos e Medidores

Calibragao Quando Necessario @ Z]m—ljl\

Garantir o Desempenho e Iml IM: fwlwimlw [I “’[_—"jﬁff“‘f‘[‘””
Integridade dos Medidores através

do Meter Verification Software
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Structural Integrity Measure
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Smart Meter Verification

Structual Integrity Method MR
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Instrument Owner : PG Rakovnik Contact Name/Tested : Emerson
Measurement Number
Sensor ifi Flow Confi i Lest Definition
Sensor Model CMF300+ Flaw Damping : 0,40000 Sec Test Name
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Spec Uncertainty : 4 %
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Volume Flow Rate

Current Zero : 0,02899 ySec



E o Futuro?

Solution used with Emerson systems Solution used with third party systems

Preditiva Analise Tradicional

L — 8 p 1
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e melhorar a gestao dos ativos |
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